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INSTRUKCJA OBSLUGI



WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Podczas uzywania tej maszyny nalezy przestrzegac instrukcji.
Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczeciem pracy.

NIEBEZPIECZENSTWO - aby zminimalizowaé ryzyko porazenia prgdem:

* Maszyna nigdy nie powinna by¢ pozostawiona bez dozoru, jezeli jest wigczona do
pradu. Zawsze wytgczaj zasilanie po skoriczonej pracy i przed konserwacja.

« Zawsze wylgczaj zasilanie przed wymiang oswietlenia. Stosuj zaréwke 15V tego
samego typu. Upewnij sie, ze zamontowates$ ostone zaréwki zanim rozpoczniesz prace.

OSTRZEZENIE - aby zminimalizowac ryzyko poparzenia, pozaru,porazenia prgdem
czy zranienia:

» Upewnij sie, ze napiecie w sieci odpowiada napieciu silnika.

* Uzywaj maszyny zgodnie z zastosowaniem wskazanym w instrukcji obstugi. Uzywaj
tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta w instrukcji obstugi.

* Po zakonczeniu pracy wytgcz wszystkie kontrolki (pozycja ,0") i wyjmij wtyczke
zgniazdka.

* Wyjmij wtyczke z gniazdka lub wytgcz maszyne w czasie wszelkich czynnosci z iglg,
takich jak nawlekanie igty i chwytaczy, wymiana igty, ptytki Sciegowej, stopki, etc.

« Zawsze wylgczaj maszyne z pradu podczas otwierania pokrywy, konserwacji czy
dokonywania czynnosci naprawczych wymienionych w instrukcji obstugi.

* Nie podejmuj prob regulacji silnika. Skontaktuj sie z zaktadem serwisowym, ktory
powinien dokonac wszelkich regulaciji.

* Nie wyjmuj wtyczki z gniazdka ciggngc za sznur, uchwyc¢ wtyczke, nie sznur.

» Uwaznie postuguj sie regulatorem i unikaj upuszczania go na podtoge. Nie stawiaj nic
naregulatorze.

« Zawsze uzywaj odpowiedniej ptytki Sciegowej. Nieodpowiednia ptytka moze
spowodowac ztamanie sig igty.

* Nie uzywaj zakrzywionych igiet.

* Podczas szycia trzymaj palce z dala od ruchomych czesci maszyny. Bardzo ostroznie
postepuj zigta.

* Nie ciggnij i nie pchaj tkaniny podczas szycia. Moze to spowodowac ztamanie sie igty.

* Podczas napraw maszyn podwojnie izolowanych uzywaj tylko identycznych czesci
zamiennych. Zobacz instrukcje: Naprawianie urzgdzen podwaojnie izolowanych.

» Uzywaj tylko rgczki do podnoszenia i przenoszenia maszyny.

* Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli sznur lub wtyczka sg uszkodzone, jesli maszyna nie
pracuje wiasciwie, jesli zostata upuszczona lub uszkodzona, jesli wpadta do wody.
Oddaj maszyne do autoryzowanego sprzedawcy lub zaktadu serwisowego w celu
sprawdzenia, napraw i elektrycznych czy mechanicznych regulaciji.

* Nigdy nie uzywaj maszyny, jezeli jeden z otworow wentylacyjnych jest zakryty. Dbaj
o czystos¢ otworow wentylacyjnych maszyny i regulatora. Chron je przed kurzem
i pytem.

* Nigdy nie wkfadaj zadnych przedmiotéw do otworéw wentylacyjnych.



* Nie uzywaj maszyny na wolnym powietrzu.

* Nie uzywaj, gdy w poblizu rozpylany byt aerozol lub tlen.

* Nie pozwalaj, aby maszyna uzywana byta jako zabawka. Niezbedne jest zachowanie
szczegolnej ostroznosci, gdy maszyna uzywana jest w obecnosci dzieci.

* Nie wystawiaj maszyny lub plastikowej walizki na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych. Nie przechowujmaszyny w bardzo cieptym lub wilgotnym miejscu.

* Nie dotykaj maszyny, regulatora, sznura lub wtyczki mokrymi dtornmi lub mokrg
tkaning.

* Nie wigczaj wtyczki do gniazdka, gdzie poprzez przedtuzacz podtgczone sg inne
urzagdzenia elektryczne.

» Uzywaj maszyny na ptaskiej stabilnej powierzchni.

* Upewnij sie, ze zamknates pokrywe maszyny i pokrywe chwytacza przed
rozpoczeciem pracy.

* Przechowuj maszyne i regulator poza zasiegiem dzieci.

* Nie demontuj i nie modyfikuj maszyny samodzielnie.

* Upewnij sie, ze wylgczyte§ maszyne i wyjgtes wtyczke z gniazdka przed
przenoszeniem maszyny.

« NAPRAWA URZADZEN PODWOJNIE IZOLOWANYCH

W urzadzeniu podwdjnie izolowanym uzyte sg dwa systemy izolacji, ktore zastepujg
uziemienie. Urzgdzenia te albo sg wyposazone w zadne srodki uziemiajgce albo sg one
dotgczone do produktu. Naprawa tych urzgdzen wymaga szczegdlnej ostroznosci
i znajomosci tego systemu oraz powinna by¢ wykonywana przez wykwalifikowang
osobe. Czesci zamienne dla urzadzen podwajnie izolowanych powinny by¢ identyczne
z pierwotnymi zastosowaniami.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE

Naprawy powinny by¢ wykonywane przez autoryzowane zaktady ustugowe.
Ten produkt przeznaczony jest do uzytku domowego.
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1. WYBOR SCIEGOW

Ta maszyna ma mozliwos¢ szycia réznorodnych typéw Sciegdbw poprzez zmiane
ustawienia pozycji igty, metod nawlekania, regulacje naprezenia i uzycie prawego

chwytacza.

Typ sciegu Str.
1. 2-nitkowy Jedno-iglowy dwu-nitkowy $cieg uzywany do
obrzucajgcy szycia lekkich lub elastycznych tkanin, idealny
i rolujgcy rowniez do zawijania. Szerokos¢ Sciegu 3,5 i
5,7 mm moze by¢é uzyskana przez zmiane 36
pozycijiigty*.
2. 2-nitkowy Jedno-igtowy dwu-nitkowy $cieg jest uzywany
obrzucajgcy do obrebiania zwyktych tkanin. Jest réwniez
idealny dla szycia szwdw: ptaskiego
(pogrubionego lub zatozonego) i podwijania | 37
Sciegiem krytym. Szerokos¢ $ciegu 3,5i5,7mm
moze by¢ uzyskana przez zmianeg pozycjiigty.
3. 3-nitkowy Jedno-iglowy dwu-nitkowy $cieg jest uzywany
obrzucajgcy do obrebiania i obszywania zwyktych tkanin.
Szerokos$¢ Sciegu 3,5 i 5,7 mm moze byc¢
uzyskana przez zmiane pozycjiigty. 38
4. 3-nitkowy Jedno-igtowy trzy-nitkowy scieg jest uzywany
ptaski do szycia szwow pogrubionych lub zatozonych
oraz do naszywania ornamentéw
dekoracyjnymi ni¢mi. Szerokos$¢ sciegu 3,5i5,7 | 39
mm moze by¢ uzyskana przez zmiane pozycji
igty.
5. 3-nitkowy Jedno-igtowy trzy-nitkowy Scieg jest uzywany
obrzucajgcy do waskiego zawijania lub dekoracyjnych
i rolujacy brzegoéw. Szerokosc¢ sciegu 3,51 5,7 mm moze
by¢ uzyskana przez zmiane pozycjiigty. 40
6. 3-nitkowy Dwu-igtowy trzy-nitkowy scieg jest idealny dla
rozciggliwy lekkich, bardzo elastycznych tkanin, takich jak
trykot czy spandeks 41




7. 4-nitkowy

Dwu-igtowy cztero-nitkowy $cieg jest idealny
rozciggliwy

dla sredniej ciezkoscilub ciezkich tkanin.

42

*W zaleznosci od zastosowania pozycji igly, maszyna moze szy¢ standardowy $cieg dwu- i trzy-
nitkowy o szerokosci 3,5 mm i szeroki szew o szerokosci 5,7 mm.

Rowniez do obszywania ciezkich tkanin, szerokos¢ szwu moze by¢ zwiekszona poprzez
regulacje pokrettem regulacji szerokosci sciegu.

Szerokos$¢ obrebiania 3,5 5,7
Zastosowana igta Prawa Lewa
Pokretto regulacji Zielony Niebieski

szerokosci $ciegu

%

P




2. PODRECZNE ZESTAWIENIE NAPREZEN

Pokretto naprezenia; podane warto$ci )
stosowane sg do tkanin $redniej ciezkosci | GOy
Typ $ciegu Pozycja | i poliestrowych nici #80 chwytacz |4 oo
gty nawlll:aiacz
niebieski| zielony |pomarancz Z0Mty
2-nitkowy | 3,5 mm
obrzucajgcy 3,0 1,5 nawlekacz
i rolujgcy
2 |(502) 5,7 mm 36
3,0 1,0 nawlekacz
2-nitkowy 3,5 mm
obrzucajacy 0,5 6,0 nawlekacz
3 |(903) 37
5,7 mm
0,5 6,0 nawlekacz
3-nitkowy | 3,5 mm
obrzucajgcy 3,0 2,5 2,0 chwytacz
| .
5,7 mm
2,5 2,5 2,0 chwytacz
Y |35 mm 0.5 5,5 55 | ch
ptaski , , , chwytacz
5 |09 39
5,7 mm
0,5 5,0 6,0 chwytacz
3-nitkowy [ 3,5 mm
obrzucajgcy 3,0 0,5 7,0 chwytacz
6 i rolujgcy 40
5,7 mm
3,0 0,5 7,0 chwytacz
3-nitkowy
7 | rozciggliwy EI 3,0 2.0 1,0 nawlekacz| 41
4-nitkowy
g |rozciagliwy EI 2,5 2,0 25 2.0 chwytacz | 42

Naprezenie nici zwieksza sie poprzez ustawienie pokretta na wyzszg wartosc.
Naprezenie nalezy dostosowac do rodzaju tkaniny i nici.



3. WYPOSAZENIE

Wyposazenie znajduje sie w schowku w pokrywie tylne;.

pokrywa tylna

1 zestaw igiet 1
2 duzy wkretak 1
3 maty wkretak 1
4 pinceta 1
5 szczoteczka 1
6 nozyk 1
7 oliwiarka 1
4
4
1
1

8 nasadka na szpulke
9 siatka na szpulke
10 ptytka

11 pokrowiec

schowek na

a akcesoria
® @@@@ @ A
@

4. INFORMACJE O IGLACH

» w tej maszynie uzywane sg igty z ptaskim trzonkiem, ktére eliminujg mozliwo$¢
wepchniecia igly wstecz

* nie uzywaj standardowych igiet do domowych maszyn szyjgcych

* maszyna wyposazona jest w igte # 2054 rozmiar 14

* na stronie 60 znajduje sie wybdr odpowiednich igiet w zaleznosci od potrzeb

# 2054 # 2045
Igta stosowana w maszynach Igta stosowana-w-maszynach
obrzucajgcych domowych
Zakonczenie regularne Zakonczenie zaokraglone
#2054 - 42 # 2054 - 06

10 10

Rozmiar 12 12
igty 14 14

16 16

-8-




5.

NoO O, OWN -

8.

9.

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19

GLOWNE CZESCI

. prowadnik nici i stojak

. raczka

. pokretto naprezenia nici lewej igty

. pokretto naprezenia nici prawej igty

. pokretto naprezenia nici gornego chwytacza
. pokretto naprezenia nici dolnego chwytacza
. pokretto naprezenia nici chwytacza $ciegu

tancuszkowego
ptytka Sciegowa
pokrywa frontowa

. ostona chwytaczy
. przycisk zasilania i oswietlenia
. pokretto dtugosci Sciegu

. koto reczne

. podstawa szpulki

. szyszka szpulki

. trzpien szpulki

. dzwignia docisku stopki

. suwak dyferencjatu
. schowek na $cinki




6. JAK OTWORZYC OSLONE CHWYTACZY

Uwaga:
Upewnij sie, ze wytgczytes zasilanie.

* popchnij pokrywe w prawo do oporu
* pociggnij w swojg strone

Uwaga:
Upewnij sie, ze pokrywa jest zamknieta
zanim rozpoczniesz prace.

7. GLOWNE CZESCI POD
OSLONA CHWYTACZY

. gorny chwytacz

. ruchomy gérny néz

stopka

. staty dolny noz

. dolny chwytacz

. chwytacz sciegu tancuszkowego
suwak szerokosci sciegu

. pokretto szerokosci $ciegu

ONOUTAWN =

8. PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

* potgcz maszyne i regulator (1-2), a nastepnie wt6z wtyczke do gniazdka
wigcz zasilanie (3-4)
ON wigczyc¢
OFF wytgczy¢

* aby rozpoczg¢ prace i kontrolowaé szybko$¢ szycia, nacisnij regulator

* im mocniejszy nacisk, tym wieksza predkos¢ szycia

* aby zakonczy¢ prace, zwolnij ucisk.




9. ZAKLADANIE | ZDEJMOWANIE POJEMNIKA NA SCINKI.

Zaktadanie pojemnika
» wsadz wypustki znajdujgce sie na schowku w otworki na ostonie chwytaczy (1-2)
i popchnij (3-4)

Zdejmowanie pojemnika
» uchwy¢ schowek i popchnij jego dolng krawedz w dot, az wypustki uwolnig sie
z otworkdéw w ostonie chwytaczy.

11 -



10. PRZYGOTOWANIE DO NAWLECZENIA.

Ustawienie prowadnika nici

« fabrycznie prowadnik ustawiony
jest w najnizszej pozyciji

* wyciggnij go catkowicie w gore

* wyrownaj prowadnik wzgledem
trzpieni szpulek

* zatdz szpulki na trzpienie

Uwaga:
Po zatozeniu nici, wyréwnaj je,
aby zapobiec splataniu.

Siatka na szpulke

Kiedy uzywasz nici syntetycznych,

ktore sie tatwo zeslizgujg, zatdz na =
szpulki siatke (od dotu szpulki)
pozostawiajgc koniec nitki wiszgcy

wolno u gory siatki.

‘-. \'
Nasadka na szpulke -
Kiedy uzywasz szpulek standardowej nasadka

wielkosci, zaktadaj nasadki. na szpulke

-12-



11. ZAKLADANIE | ZDEJMOWANIE IGIEL.

Pozycja igty
* instrukcja zawiera wskazowki zastosowania regulacji potozenia igty i ilustracje
potozenia obsady igiet

Uwaga:
Kiedy lewa i prawa igta sg zatozone prawidtowo, lewa igta bedzie znajdowata sie
lekko wyzej od prawej.

A A
' i N
- ce 0O T
A. prawa igta | A
B.lewaigla  — [T ®) O] 0
C. igta Sciegu i '
Jfar’mcuszkoweg\o|‘_Cﬂ

Zdejmowanie igiet

Uwaga:
Upewnij sie, ze wyjates wtyczke z gniazdka, zanim przystgpisz do zdejmowania igiet.

B |

1N

1

* obré¢ kotem recznym w swojg strone,
az igta znajdzie sie w najwyzszej pozycji
* poluzuj, ale nie wyjmuj, wkret mocujgcy igte
1. wkret lewej igty
2. wkret prawej igty
3. wkret igly sciegu tancuszkowego
* usun igte

- 13-



Zakladanie igiet

Uwaga:
Upewnij sie, ze wyjates wtyczke z gniazdka.

* uchwy¢ igte ptaskg strong do tytu
* Wiz igte do obsady, tak daleko jak to mozliwe
» delikatnie dokre¢ wkret mocujacy igte

Uwaga:

* w tej maszynie uzyta jest igta # 2054. Na stronie 8 znajdziesz dodatkowe
informacje o igtach.

« zdejmij ptytke sciegowa, jesli masz trudnosci ze zdjeciem lub zatozeniem igty.

ptaskg strong do tytu

-14 -



12. NAWLEKANIE MASZYNY

* oznaczenia kolorystyczne umiejscowione sg wewnagtrz ostony chwytaczy
* nawlecz maszyne w kolejnosci od 1 do 4, jak na zatgczonym obrazku.

OO D

D

- HU

Oznaczenia kolorystyczne

. ni¢ goérnego chwytacza - kolor pomaranczowy
. ni¢ dolnego chwytacza - kolor zotty

. ni¢ prawej igty - kolor zielony

. ni¢ lewej igly - kolor niebieski

A WN -

-15-



Poprawne nawlekanie maszyny

Uwaga: Upewnij sie, ze zasilanie jest wytgczone.
1). Nawlekanie gérnego chwytacza

* nawlecz gorny chwytacz zgodnie z ilustracjg
w kolejnosci od p. 1 do p. 8

* przeciggnij nitke od tytu do przodu
przez prowadnik na stojaku (1)

* nawlecz gorny prowadnik w maszynie, przeciggajac nitke do dotu,
az znajdzie sie w p. 2

DN

* trzymajgc nitke palcami, przetdz jg pomiedzy talerzykami naprezacza i pociggnij ja
do dotu upewniajac sie, ze jest ona wiasciwie zatozona miedzy talerzykami (3).

e
o R




* nawlecz gorny chwytacz (4-7)

* przewlecz nitke przez otwor w chwytaczu od
przodu do tytu (8) Uwaga: uzywaj pincetki

* przeciggnij okoto 10 cm nici przez chwytacz
i pozostaw jg wolno z tytu ptytki sciegowe;.

2). Nawlekanie dolnego chwytacza
* nawlecz gorny chwytacz zgodnie z ilustracjg
w kolejnosci od p. 1 do p. 9

* przeciggnij nitke do przodu przez prowadnik
na stojaku (1)

* nawlecz gorny prowadnik w maszynie, przeciggajac nitke do dotu, az znajdzie sie
w punkcie 2.

-17 -



* trzymajgc nitke palcami, przetdz jg pomiedzy talerzykami naprezacza i pociggnij ja
do dotu upewniajac sie, ze jest ona wiasciwie zatozona miedzy talerzykami (3)

* obré¢ kotem recznym tak, aby dolny chwytacz znalazt sie jak najdalej z prawej
strony , =

» nawlecz chwytacz postepujgc zgodnie z instrukcjami na rysunku od p. 4 do p. 7.
Uzyj pincetki.

» uchwyc¢ ni¢ pincetka i przeciggnij
przez prowadnik okoto 4 cm (7)

* przeciggnij nitke na lewo do p. 8

* przeciggnij nitke do gory przez p. 8

* przeciggnij nitke z tytu ponad gorng
czescig chwytacza (9A)
* nastepnie delikatnie opusc jg do p. 9B

-18 -



 chwy¢ nitke i przeciggnij jg przez otwdr na korncu

chwytacza (p.10)

Uwaga: uzywaj pincetki
* ni¢ powinna by¢ umiejscowiona w chwytaczu

* przeciggnij okoto 10 cm nici przez chwytacz
i pozostaw jg ponad gérnym chwytaczem

z tytu ptytki sciegowe;j

\.
'/“?J'

/
i

@

e

= :,;f/;/d e
RS

3). Nawlekanie chwytacza
sciegu tancuszkowego

* nawlecz chwytacz zgodnie
zilustracjgod p. 1 dop. 8

* przeciggnij ni¢ od tytu do przodu
przez prowadnik stojaka

-19-



* trzymajgc nic¢ palcami, przewlecz jg przez
naprezacz i przeciggnij w dot, upewniajgc
sie, ze poprawnie przechodzi przez talerzyki
naprezacza

* obro¢ kotem recznym w swojg strone, az
chwytacz znajdzie sie jak najdalej z prawej
strony

* nawlecz chwytacz zgodnie z instrukcjami 7 LO]
na rysunku w kolorze fioletowym od p. 4 8)1=7 L \
do p. 6. ® i W
Uwaga: uzywaj pincetki .'

* przeciggnij ni¢ od tytu do przodu przez szczeling
w chwytaczu (p.7)

* nastepnie przeciggnij jg od przodu do tytu przez
otwor w chwytaczu (p.8)

* wyciggnij okoto 10 cm nici przez chwytacz

-20-



4). Nawlekanie prawej igty

* nawlecz prawg igte zgodnie z instrukcjami
na rysunku od p. 1 do p. 9

* przewlecz ni¢ przez prowadnik na stojaku (p.1)

* przewlecz ni¢ w dot przez prowadnik w maszynie (p.2)

2y ion

* trzymajgc nic¢ palcami przeciggnij jg w dot
przez naprezacz, upewniajgc sie, ze nic jest
poprawnie zatozona pomiedzy talerzykami
naprezacza
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 kontynuuj nawlekanie zgodnie z p. 4 do p.8
Uwaga: upewnij sie, ze nic jest poprawnie nawleczona przez p. 6
* przewlecz ni¢ przez prawg igte
Uwaga: uzywaj pincetki
* przeciggnij okoto 10 cm nici i pozostaw wolno
* umiesc ni¢ z tytu pod stopka

-22._



5). Nawlekanie lewej igly
* nawlecz prawg igte zgodnie z instrukcjami
na rysunku od p. 1 do p. 8

* trzymajgc nic¢ palcami przeciggnij jg w dot przez -
naprezacz, upewniajgc sie, ze nic jest poprawnie LT
zatozona pomiedzy talerzykami naprezacza _f—f/ T
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* kontynuuj nawlekanie zgodnie z p. 4 do p. 7
Uwaga: upewnij sie, ze ni¢ jest poprawnie nawleczona przez p. 5
* przewlecz ni¢ przez lewg igte
Uwaga: uzywaj pincetki
* przeciggnij okoto 10 cm nici i pozostaw wolno
» umies¢ ni¢ z tytu pod stopka

6). Nawlekanie igly sciegu tanncuszkowego

* nawlekaj igte sciegu tancuszkowego postepujgc zgodnie z instrukcjami dla lewej igty
odp.1dop.3
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* kontynuuj nawlekanie od p. 4 do p. 7
Uwaga: upewnij sie, ze ni¢ jest poprawnie nawleczona przez p. 5
* przewlecz ni¢ przez igte $ciegu tancuszkowego
Uwaga: uzywaj pincetki
* przeciggnij okoto 10 cm nici i pozostaw wolno
» umies¢ ni¢ z tytu pod stopka

Wazne informacje dotyczace nawlekania

» zawsze nawlekaj igly na koncu, na wypadek, gdyby dolny chwytacz zostat
Zle nawleczony jezeli dolny chwytacz zostat Zle nawleczony
1) zdejmij ni¢ z igiet
2) nawlecz dolny chwytacz
3) nawlecz nici

poprawnie niepoprawnie
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13. JAK WYMIENIC NICI

* aby zmienic¢ typ lub kolor nici,
utnij ni¢ blisko szpulki

* umies$¢ nowg ni¢ na stojaku

* ZWigz nowg i starg ni¢

» uchwy¢ okoto 2-3 cm nici, jesli beda krotsze,
mozesz mieC problem ze zwigzaniem ich

* mocno pociggnij obie nici, aby sprawdzi¢ czy
sg dobrze zwigzane
* zapisz ustawienia pokretet naprezenia

* przekre¢ pokretta w dét do konca

* przeciggnij ni¢ przez maszyne

+ jesli ni¢ nie przechodzi tatwo, sprawdz czy nici sie
nie splataty

* zatrzymaj sie, zanim nawleczesz igte

* odetnij ni¢ i przewlecz przez igte

» wyreguluj naprezenie do poprzedniej pozycji
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14. JAK REGULOWAC DLUGOSC SCIEGU

* w wiekszosci przypadkow naprezenie powinno
by¢ ustalone na 3mm

» wyreguluj dlugos¢ sciegu na 4mm, gdy szyjesz
ciezkie tkaniny

» wyreguluj dlugos¢ sciegu na 2mm, gdy szyjesz
lekkie tkaniny, aby uzyskac¢ Scieg bez marszczenia

15. REGULACJA SZEROKOSCI SCIEGU

Pozgdang szeroko$¢ $ciegu mozna uzyskac poprzez zmiany pozycji igty lub regulacje
suwakiem szerokosci $ciegu

Zmiana pozycji igty.

Szerokos¢ $ciegu mozna zmieniac
zmieniajgc pozycje igty:

+ gdy tylko lewa igta jest uzywana

-57 mm
* gdy tylko prawa igta jest uzywana
-3,5mm p A 5
* podczas stosowania igty sciegu 5.7 mm| || 57mm]| |
tancuszkowego - 6,7 mm (7/32") l (7/32")
6.7 mm_ 6.7mm |,
(1 7/64“)1_ 1 (17/64") "
lewa igta lewa igta

Regulacja suwakiem szerokosci sciegu.

Uzyj suwaka regulacji sciegu, jesli chcesz
uzyskac¢ dalszg zmiane szerokosci Sciegu.

* gdy tylko lewa igta jest uzywana

-5,2-6,7mm
* gdy tylko prawa igta jest uzywana b B
-3,0-4,5mm — G T
* podczas stosowania igty Sciegu 4’._4 Ay -
tancuszkowego - 6,2 - 7,7 mm (177647) (9/64" _LJ
(19/64") 11/64"
t
Sciegu prawa igta
tancuszkowego
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Uwaga: Przed rozpoczeciem regulacji, upewnij sie, ze zasilanie jest wytgczone
* usun pojemnik na scinki

Uwaga: otwarcie ostony chwytaczy utatwi regulacje

* przesun gérny n6z w prawo i ustaw suwak w wymaganej pozycji

Uwaga: Zawsze zamykaj ostone chwytaczy, zanim rozpoczniesz prace

j._j;

L]

16. REGULACJA DOCISKU STOPKI

* docisk stopki jest fabrycznie ustalony do szycia tkanin o sredniej ciezkosci

» wiekszosc¢ tkanin nie wymaga regulacji docisku stopki, ale taka regulacja moze by¢
konieczna podczas szycia tkanin lekkich czy ciezkich

» w takim wypadku nalezy regulowaé wkret docisku stopki (AB). Obracaj wkret
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara do konca, nastepnie obracaj
wkret szesciokrotnie w kierunku ruchu wskazéwek zegara, aby uzyskac ustawienia
fabryczne.

« dla lekkich tkanin: zmniejszaj docisk

« dla ciezkich tkanin: zwiekszaj docisk
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17. DYFERENCJAL

Dyferencjat jest to system, ktory ,rozcigga” lub ,Scigga” tkanine, kiedy ustawienie
transporterow jest rézne.

» wartos¢ naprezenia wynosi od 1:0,7 - 1:2,0. Regulacji dokonuje sie przy pomocy
suwaka

* uzycie dyferencjatu jest bardzo efektywne przy obrzucaniu tkanin elastycznych
i ucietych skosnie

» wartos¢ naprezenia ,1,0" to ustawienie suwaka dyferencjatu w pozyc;ji 1,1

Efekt sciggania.

« Sciggniety brzeg jest najbardziej odpowiedni dla obszywania rekawow, karczkow,
przodow i tytéw, obrebiania spddnic, etc.

Ustawienia suwaka regulacji dyferencjatu.

« ustaw suwak regulacji dyferencjatu w pozycji ponizej ,1,0". Ustawienie zalezy od
rodzaju tkaniny, dlatego nalezy najpierw dopasowac regulacje i dokonac proby przed
szyciem witasciwym

* jezeli pokretto regulacji naprezenia jest ustawione w pozyciji ,3" lub wiecej,
ustawienie gtbwnego transportera zmieni sie na ,3" automatycznie jezeli suwak
dyferencjatu ustawiony jest w pozycji 2,0
Uwaga: dla zwyktego obrebiania ustaw suwak dyferencjatu w pozycji ,,1,0".




Efekt rozciggania

* rozciggniety brzeg jest idealny dla dekoracyjnego obrebiania kotnierzykow, rekawow,
spodnic z luzno tkanych materiatéw lub plecionych materiatow

Ustawienia suwaka regulacji dyferencjatu

« ustaw suwak regulacji dyferencjatu w pozyc;ji ,1,0"
* aby uzyskac pozgdany efekt, delikatnie ciggnij tkanine z tytu i przodu stopki,
trzymajgc za szew

Uwaga:

« Jesli wielkosc¢ ,rozciggania” nie jest wiasciwie ustawiona dla danej tkaniny, bedzie
sie ona tatwo wysuwac spod igly, a w rezultacie uzyskany scieg bedzie niepoprawny.
W takim przypadku ustaw suwak dyferencjatu blizej punktu srodkowego.

» Upewnij sie, ze suwak dyferencjatu ustawiony jest w pozycji ,,1,0" przy tradycyjnym
szyciu




18. JAK USUNAC GORNY RUCHOMY NOZ

Uwaga: Upewnij sig, ze zasilanie jest wytgczone.

Aby umiesci¢ gérny néz w nieruchomej pozyciji:

* obré¢ koto reczne w swojg strone i unies gérny n6z do najwyzszej pozycji

* otworz ostone chwytaczy

* pchnij uchwyt ruchomego noza w prawo do oporu

* odkrecaj wkret mocujgcy n6z w kierunku od siebie, az n6z znajdzie sie pozyciji
poziome;.

obsada
ruchomego noza

Aby umiesci¢ gorny n6z w ruchomej pozycji:
» Otworz ostone chwytacza i pchnij uchwyt ruchomego noza w prawo do oporu.

» Zakrecaj wkret mocujgcy n6z w kierunku do siebie, az n6z znajdzie sie
w odpowiedniej pozyciji.

Uwaga: Zawsze zamykaj ostone chwytaczy przed rozpoczeciem pracy.
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19. JAK PRZYSTOSOWAC GORNY CHWYTACZ DO NAWLEKACZA

Uwaga:

Upewnij sie, ze zasilanie jest wytgczone w czasie zaktadania i zdejmowania
nawlekacza.

Zaktadanie nawlekacza

* umiesc¢ nawlekacz (A)

* ustaw wypustke nawlekacza (C) na gornej krawedzi chwytacza
» umies¢ koncowke nawlekacza (D) w otworze w gérnym chwytaczu (E)

¥
e

Przywracanie gérnego chwytacza

» wyciggnij koncowke nawlekacza (D) i chwytacza i zdejmij nawlekacz (E)

Uwaga:
Schowaj nawlekacz w schowku, ktory znajduje sie w gornej pokrywie frontowe;j.
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20. ZASTOSOWANIE WOLNEGO RAMIENIA.

Uzyskasz wolne ramie poprzez zdjecie pokrywy frontowe;.

Zdejmowanie pokrywy frontowej

* usun pojemnik na scinki
* wysun pokrywe z obudowy maszyny

Zdjecie pokrywy jest najbardziej uzyteczne podczas obszywania miejsc trudno
dostepnych np. mankietow
Zaktadanie pokrywy frontowej

» umies$¢ wypustki znajdujgce sie na pokrywie w otworach znajdujgcych sie
w obudowie maszyny
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21. OBRZUCANIE STANDARDOWE | ROLOWANIE

Standardowe obrebianie

« ustaw suwak szerokosci sciegu w pozycji ,S”,
aby uzyskac¢ pozgdang szerokosc¢ sciegu.

Uwaga:
Upewnij sig,ze ustawite$ suwak w kierunku ,S”
tak daleko jak to mozliwe.

Scieg rolujacy
» ustaw suwak szerokosci $ciegu w pozycji ,R”
Uwaga:

Upewnij sie, ze ustawites suwak w kierunku ,R”
tak daleko jak to mozliwe.
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22. LANCUSZEK | TEST SZYCIA

* po nawleczeniu umies¢ wszystkie nici
na ptytce sciegowej na lewo od stopki

 uchwyc¢ nici i delikatnie pociggnij

* wykonaj trzy obroty kotem recznym,
aby rozpoczgc€ szycie tancuszka

* Opusc stopke

« trzymajgc tancuszek, nacisnij regulator,
az uzyskasz 5-7,5 cm dtugosci tancuszka

* umiesc¢ probny kawatek tkaniny pod
stopka i wykonaj probe szycia; uwaga
nie ciggnij tkaniny podczas szycia, bo
moze to spowodowac ztamanie igty.

* kiedy skonczy sie tkanina, kontynuuj
szycie, az uzyskasz okoto 15-29 cm
tancuszka i ujmij nici.

Uwaga:

Kazdorazowo po nawleczeniu wykonaj
tancuszek i test szycia, aby sprawdzi¢
poprawnosc¢ aplikacji i dokonaé poprawek.
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23. SUGEROWANE USTAWIENIA NAPREZEN

1) dwu-nitkowy scieg Pozycja iglty wo| (Ow

obrzucajacy i rolujgcy o] [9]
Sugerowane ustawienia Suwak szerokosci Sciegu S
Ustawienia zalezne sg od: Dtugos¢ Sciegu 2~4
1) typu i grubosci tkaniny Nawlekacz uzywany
2) rozmiaru igty
3) rozmiaru, typu i rodzaju igty VRV VRAY =Y

RRAAARRES,
Poprawne ustawienie =y
.'_. -/
nié igly & \

/% ni¢ dolnego chwytacza

wierzch spod

Ustaw kazde pokretto naprezenia i wykonaj prébe szycia

Tkanina Pokretto naprezenia

Niebieski Zielony Pomaranczowy Zotty
Lekka 2,5 nawlekacz 1,0
Srednia 3,0 nawlekacz 1,0
Ciezka 4.5 nawlekacz 1,0
Tkanina Pokretto naprezenia

Niebieski Zielony Pomaranczowy Zoity
Lekka 2,5 nawlekacz 1,5
Srednia 3,0 nawlekacz 1,5
Ciezka 4,5 nawlekacz 1,5

Jak uzyska¢ rownowage:

* kiedy naprezenie nici dolnego chwytacza jest zbyt duze albo naprezenie nici za
mate, nalezy:

- obréci¢ pokrettem naprezenia dolnego chwytacza (kolor zétty) w kierunku nizszej
wartosci

- obrocic pokrettem naprezenia igty (kolor niebieski lub zielony) w kierunku wyzsze;j
wartosci

* kiedy naprezenie nici igty dolnego chwytacza jest za mate, nalezy:

- obrd¢ pokrettem naprezenia dolnego chwytacza (kolor zotty) w kierunku wyzszej
wartosci.

e ]

R TR TR
|||l‘\||.|.| L .IT-“

S5
nic ig’fy AT \
AN, o T
} _“,;-5 ni¢ dolnego
»fy  chwytacza
wierzch A5 spod
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2) dwu-nitkowy scieg . ool [ow
obrzucajgcy Pozycja igly [O] [o]
Sugerowane ustawienia —
Suwak szerokosci Sciegu S

Ustawienia zalezne sg od: Dtugosé $ciegu 2~4

1) typu i gruboséci tkaniny

Nawlekacz uzywany

2) rozmiaru igty
3) rozmiaru, typu i rodzaju igty

\l

VAN

Poprawne ustawienie = = = Sl il

OO

ni¢ dolnego
chwytacza

Lo 3
1, B

wierzch &S ). spéd  (503)

Ustaw kazde pokretto naprezenia i wykonaj prébe szycia

Tkanina Pokretto naprezenia

Niebieski Zielony Pomaranczowy Zoity
Lekka 0 nawlekacz 5,0
Srednia 0,5 nawlekacz 6,0
Ciezka 1,0 nawlekacz 6,5
Tkanina Pokretto naprezenia

Niebieski Zielony Pomaranczowy Zotty
Lekka 0 nawlekacz 5,0
Srednia 0,5 nawlekacz 6,0
Ciezka 1,0 nawlekacz 6,5

Jak uzyska¢ rownowage:

* kiedy ni¢ dolnego chwytacza lezy na spodniej stronie tkaniny, nalezy:

- obrdci¢ pokrettem naprezenia dolnego chwytacza (kolor zétty) w kierunku wyzszej
wartosci

- obrocic pokrettem naprezenia igty (kolor niebieski lub zielony) w kierunku nizszej
wartosci

* kiedy naprezenie nici igty dolnego chwytacza jest za mate, nalezy:

- obrdci¢ pokrettem naprezenia igty (kolor niebieski lub zielony) w kierunku wyzszej
wartosci

- obré¢ pokrettem naprezenia dolnego chwytacza (kolor zotty) w kierunku nizszej
wartosci.

L RERERE RN KN S5 TR Lo

\\\\w\\\\\\\\\\'\\\‘\‘;\

ni¢ dolnego
chwytacza

ni¢ dolnego
chwytacza

wierzch {¥§ = spod wierzch A" " spdd

-37-



3) trzy-nitkowy Scieg .

obrzucajgcy Pozycja igly |E|' © |E|U he
Sugerowane ustawienia Suwak szerokosci $ciegu S
Ustawienia zalezne sg od: DIUG0SE Sciequ 9 5= 7
1) typu i gruboséci tkaniny Nav%lekacz 9
2) rozmiaru igty
3) rozmiaru, typu i rodzaju igty ni¢ gérnego chwytacza

Poprawne ustawienie

wierzch A3 - spod (504)

Ustaw kazde pokretto naprezenia i wykonaj probe szycia

Tkanina Pokretto naprezenia

Niebieski Zielony Pomaranczowy Zoity
Lekka 1,5 2,0 2,0
Srednia 25 2,5 2,0
Ciezka 3,0 3,0 2,0
Tkanina Pokretto naprezenia

Niebieski Zielony Pomaranczowy Zotty
Lekka 2,0 2,0 2,0
Srednia 3,0 2,5 2,0
Ciezka 3,5 3,0 2,0

Jak uzyska¢ réwnowage:

* kiedy ni¢ gérnego chwytacza lezy na spodniej stronie tkaniny, nalezy:

- obrdci¢ pokrettem naprezenia gérnego chwytacza (kolor pomaranczowy) w kierunku
wyzszej wartoSci

- obréci¢ pokrettem naprezenia dolnego chwytacza (kolor zétty) w kierunku nizszej
wartosci

* kiedy ni¢ dolnego chwytacza pokazuje sie na wierzchniej stronie tkaniny, nalezy:

- obrdci¢ pokrettem naprezenia gérnego chwytacza (kolor pomaranczowy) w kierunku
nizszej wartosci

- obrdci¢ pokrettem naprezenia dolnego chwytacza (kolor zétty) w kierunku wyzszej
wartosci

* kiedy naprezenie nici iglty dolnego chwytacza jest za mate, nalezy:

- obrocic pokrettem naprezenia igty (kolor niebieski lub zielony) w kierunku wyzsze;j
wartosci

ni¢ gérnego chwytacza ni¢ gérnego chwytacza ni¢ gérnego chwytacza
\ AW =i i e 1 A
\\\\\\ VY fﬂ"i’\\\\%},

nic gty 4 dolnego ) nic¢ dolnego ni¢ dolnego
gty _ nicigly &F chwytacza nicigly &3 chwytacza
wierzch spod wierzch spod wierzch spod
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4) trzy-nitkowy Scieg ptaski .
Sugerowane ustawienia Pozycja igly |E|' ° |E|U'
Ustawienia zalezne sg od: Suwak szeroko$ci Sciegu S
1) typu i gruboséci tkaniny DIUGOSE &ci 9 5 -4
2) rozmiaru igty N Ugosc sciegu

awlekacz

3) rozmiaru, typu i rodzaju igty

Poprawne ustawienie ‘ “
nic igty / =+
. Y8, NIC igty
NiC gorego A&~ ni¢ dolnego
chwytacza

_ chwytacza
: spod  (505)

k- 4

wierzch

Ustaw kazde pokretto naprezenia i wykonaj probe szycia

Tkanina Pokretto naprezenia

Niebieski Zielony Pomaranczowy Zoity
Lekka 0,5 4.5 5,0
Srednia 0,5 5,0 6,0
Ciezka 0,5 5,5 7,0
Tkanina Pokretto naprezenia

Niebieski Zielony Pomaranczowy Zotty
Lekka 0 5,0 5,0
Srednia 0,5 5,5 5,5
Ciezka 0,5 5,5 6,0

Jak uzyska¢ réwnowage:

* kiedy naprezenie nici dolnego chwytacza jest za mate nalezy:

- obrdci¢ pokrettem naprezenia dolnego chwytacza (kolor zétty) w kierunku wyzszej
wartosci

- obrdci¢ pokrettem igty (kolor niebieski lub zielony) w kierunku nizszej wartosci

* kiedy naprezenie nici gérnego chwytacza jest za mate, nalezy:

- obrocic pokrettem naprezenia gérnego chwytacza (kolor pomaranczowy) w kierunku
wyzszej wartosci

- obrdci¢ pokrettem naprezenia igty (kolor niebieski lub zielony) w kierunku nizszej
wartosci

* kiedy naprezenie nici igly jest za mate, nalezy:

- obrocic pokrettem naprezenia igty (kolor niebieski lub zielony) w kierunku wyzszej
wartosci

- obrdci¢ pokrettem naprezenia gérnego chwytacza (pomaranczowy) w kierunku
nizszej wartosci

nic igty

&S\ hi¢ igy nic¢ igty \l{: igty nié igty hié igty
ni¢ gérnego S nié donego ni¢ gérnego M. nié dolnego Nié gormego &S — nic\dolnego
chwytacza chwytacza  chwytacza chwytacza chwytacza ™ chwytacza
wierzch spod wierzch spod wierzch spod
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5) .trzy—r_mitkowy obrzucajgcy Pozycja igly wol 0w

S i rolujgcy cawion o] [o]
ugerowane ustawienia —

Ustawienia zalezne sg od: gruwizgzéiirgkﬁsm sclegu 5 ? 7

1) typu i gruboséci tkaniny Nav%lekacz 9

2) rozmiaru igty

3) rozmiaru, typu i rodzaju igty

Poprawne ustawienie

nic igty /
ni¢ goérnego
chwytacza

wierzch

Ustaw kazde pokretto naprezenia i wykonaj prébe szycia

Tkanina Pokretto naprezenia

Niebieski Zielony Pomaranczowy Zotty
Lekka 2,0 0,5 6,0
Srednia 3,0 0,5 7,0
Ciezka 4,0 0,5 8,0
Tkanina Pokretto naprezenia

Niebieski Zielony Pomaranczowy Zotty
Lekka 2,0 0,5 6,0
Srednia 3,0 0,5 7.0
Ciezka 4.0 0,5 8,0

Jak uzyska¢ rownowage:

* kiedy naprezenie nici gérnego chwytacza jest za mate nalezy:

- obrdci¢ pokrettem naprezenia gérnego chwytacza (pomaranczowy) w kierunku
wyzszej wartosci

* kiedy naprezenie nici dolnego chwytacza jest za mate , nalezy:

- obréci¢ pokrettem naprezenia dolnego chwytacza (kolor zétty) w kierunku wyzszej
wartosci

- obrocic pokrettem naprezenia gornego chwytacza (kolor pomaranczowy) w kierunku
nizszej wartosci

* kiedy naprezenie nici igty jest za mate , nalezy:

- obréci¢ pokrettem naprezenia igty (kolor niebieski lub zielony) w kierunku wyzszej
wartosci

- obréci¢ pokrettem naprezenia gornego chwytacza (kolor pomaranczowy)
w Kierunku nizszej wartosci

. i¢ dolnego it ni¢ dolnego
ni¢ igty ¢ dolnego nicigly/ ALK nic igty, ;
J wvtacza P wytacza __ chwytacza
ni¢ gérnego &4, y ni¢ gérnego ‘y; E 'ég’fy niC gomego S *
chwytacza = chwytacza =™ chwytacza &= y
wierzch spod wierzch spod wierzch spod
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6) trzy-nitkowy rozciggliwy . —_—
Sugerowane ustawienia Pozycja igly El
Ustawie_nia zaltraz.ne 53 od: Suwak szerokosci Sciegu S
1) typu !gruposm tkaniny Dlugosé sciequ 54
2) rozmiaru igty . - Nawlekacz uzywany
3) rozmiaru, typu i rodzaju igty
Poprawne ustawienie ni¢ F}f‘wej igty
'!1::‘-“';"- ”‘,' iy ,
YANAUAAY
L N
A i
ni¢ lewej igty
ni¢ dolnego
A chwytacza
wierzch spod

Ustaw kazde pokretto naprezenia i wykonaj prébe szycia

Tkanina Pokretto naprezenia

Niebieski Zielony Pomaranczowy Z6ity
Lekka 2,5 1,5 nawlekacz 1,0
Srednia 3,0 2,0 nawlekacz 1,0
Ciezka 4,0 3,5 nawlekacz 1,0

Jak uzyskaé¢ rownowage:

* kiedy naprezenia nici dolnego chwytacza jest za mate nalezy

- obréci¢ pokrettem naprezenia dolnego chwytacza (kolor zétty) w kierunku wyzszej
wartosci

* kiedy naprezenie nici lewej igty jest za mate , nalezy:

- obrocic pokrettem naprezenia lewej igty (kolor niebieski) w kierunku wyzszej wartosci

* kiedy naprezenie nici prawej iglty jest za mate nalezy:

- obréci¢ pokrettem naprezenia prawej igty (kolor zielony) w kierunku wyzszej wartosci

ni¢ prawej igty ni¢ pr’awej igty

N ARARLE

Sy, i =

% ni¢ dolnego nic lewe] 'g*ﬁrﬁé dolnego
chwytacza

chwytacza

wierzch spod . . wierzch spod
ni¢ prawej igty

. . s=p_k"\ ni¢ dolnego
nic lewej igly £5p&™ ™ "chwytacza
wierzch - spod
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7) cztero-nitkowy rozciagliwy L
Sugerowane ustawienia Pozycja igly |E|' hd
Ustawienia zalezne sg od: Suwak szeroko$ci Sciegu S
1) typu i gruboséci tkaniny DIUG0SE Sciequ 9 5~ 4
2) rozmiaru igty Nav%lekacz 9
3) rozmiaru, typu i rodzaju igty
ni¢ g(’)rnego chwytacza
Poprawne ustawienie
__ni¢ dolnego
chwytacza
ni¢ prawej |g+y
ni¢ lewej igty
wierzch spod (514)
Ustaw kazde pokretto naprezenia i wykonaj probe szycia
Tkanina Pokretto naprezenia
Niebieski Zielony Pomaranczowy Zoity
Lekka 2,0 1,5 2,0 2,0
Srednia 2,5 2,0 2,5 2,0
Ciezka 3,0 2,5 3,0 2,0

Jak uzyskaé¢ rownowage:

* kiedy ni¢ goérnego chwytacza lezy na spodniej stronie tkaniny nalezy

- obrdci¢ pokrettem naprezenia gornego chwytacza (pomaranczowy) w kierunku
wyzszej wartosci

- obrdci¢ pokrettem naprezenia dolnego chwytacza( kolor zétty) w kierunku nizszej
wartosci

» kiedy ni¢ dolnego chwytacza pokazuje sie na wierzchniej stronie tkaniny nalezy

- obrdci¢ pokrettem goérnego chwytacza (kolor pomaranczowy) w kierunku nizszej
wartosci

- obrocic pokrettem naprezenia dolnego chwytacza (kolor zétty) w kierunku wyzsze;j
wartosci

* kiedy naprezenie nici lewej igty jest za mate nalezy

- obrdci¢ pokrettem naprezenia lewej igty (kolor niebieski) w kierunku wyzszej wartosci

* kiedy naprezenie nici prawej igty jest za mate , nalezy:

- obrocic pokrettem naprezenia prawej igty (kolor zielony) w kierunku wyzszej wartosci

ni¢ gérnego chwytacza ni¢ gérnego chwytacza

ni¢ dolnego fff’i‘“f
L chwytacza ni¢ praweéj igty : “'b“

ni¢ lewej igty £

pi(’: dolnego
L chwytacza

spod wierzch spod

wierzch

ni¢ gérnego chwytacza nic gornego chwytacza

ni¢ dolnego

r = ni¢ dolnego
5.0\ chwytacza ‘A

ni¢ prawej igty/ \_chwytacza
nic¢ lewej igly &3

wierzch




14. JAK UZYSKAC SCIEG ROLUJACY

* maszyna szyje cztery rodzaje Sciegdw rolujgcych

* brzeg rolujgcy uzyskuje sie przez zawiniecie i obrebienie krawedzi tkaniny
* najlepiej sprawdza sie na lekkich tkaninach.

* nie jest to scieg odpowiedni dla ciezkich czy sztywnych tkanin

Ustawienia maszyny

* usun lewg igte

« ustaw suwak regulacji szerokosci sciegu w pozycji R
» ustaw pokretto dlugosci sciegu w pozycji ,F~2"

* igta 2054 #10 lub 2054 #14

* ni¢: mozna stosowac¢ kombinacje réznorodnych nici

Uwaga:
aby uzyska¢ efektowny $cieg uzywaj wetniano-nylonowych nici do gérnego
chwytacza i tradycyjnych nici do igty i dolnego chwytacza.
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Pozycja igty

Suwak szerokosci Sciegu

Dtugosc sciegu

Nawlekacz

1). Trzy-nitkowy standardowy rolujacy

Poprawne ustawienie

wierzch

ni¢ gérnego chwytacza

\ay chwytacza

“spéd  (504)

ustaw kazde pokretto naprezenia i wykonaj probe szycia

Ni¢ gornego Pokretto naprezenia
chwytacza Niebieski Zielony Pomaranczowy Zotty
Poliester 2,0 7,0 25
Wetna-nylon 2,0 3,5 2,5
2). Trzy-nitkowy Scieg rolujacy nici gérnego chwytacza
Poprawne ustawienie
ni¢ gornego
chwytacza L
ni¢ dolnego
chwytacza
nic igty
wierzch spod
Ustaw kazde pokretto naprezenia i wykonaj prébe szycia.
Ni¢ gornego Pokretto naprezenia
chwytacza Niebieski Zielony Pomaranczowy Zobhy
Poliester 2,0 5,0 7,0
Wetna-nylon 2,0 2,0 50
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Pozycja igty

Suwak szerokosci Sciegu R
Dtugos¢ sciegu F~2
Nawlekacz Uzywany

3). Dwu-nitkowy standardowy rolujacy

Poprawne ustawienie

S S S e S S, S,

nic’:xdolnego chwytacza

spod

(503)

ustaw kazde pokretto naprezenia i wykonaj probe szycia

Ni¢ dolnego Pokretto naprezenia
chwytacza Niebieski Zielony Pomaranczowy Zoty
Wetna-nylon 0,8 55
4). Dwu-nitkowy s$cieg rolujacy dolnego chwytacza
Poprawne ustawienie
wierzch spod
Ustaw kazde pokretto naprezenia i wykonaj prébe szycia.
Ni¢ dolnego Pokretto naprezenia
chwytacza Niebieski Zielony Pomaranczowy Zolty
Poliester 3,0 3,0
Wetna-nylon 2,0 3,0
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Dodatkowe informacje o sciegu rolujagcym

* Przytrzymaj tancuszek, gdy rozpoczniesz szycie, aby zapobiec jego skreceniu sie
w szwie.

» Wskazane jest lekkie naciggniecie tkaniny w kierunku szycia
* Minimalna szerokosc¢ sciegu: 1,5 mm, szerokos¢ obcinanego fragmentu tkaniny
nie moze by¢ mniejsza niz 3,5 mm

Aby zabezpieczy¢ scieg

* koniec szwu zabezpiecza sie kroplg ptynnego ptynu utwardzajgcego. Po zaschnieciu
nalezy ucig¢ tancuszek blisko sciegu.
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15. ROZNORODNE SCIEGI | TECHNIKI SZYCIA

Jak uzyskac prosty scieg dekoracyjny
* Scieg uzyskuje sie przez ustawienie naprezenia jak dla
Sciegu trzy-nitkowego pociggajgc tkanine podczas szycia.

« ten Scieg moze by¢ uzywany jako scieg pomocniczy lub
samodzielnie jako scieg dekoracyjny.

1). Ustawienia maszyny

* usun prawg lub lewg igte

* rozpocznij z naprezeniem ustawionym dla
Sciegu trzy-nitkowego

* Zzmniejsz naprezenie nici igly

« delikatnie zmniejsz naprezenie nici gornego
chwytacza

» zwieksz naprezenie nici dolnego chwytacza

2). Sptaszczanie sciegu

» umiesc¢ tkanine lewg strong do siebie, aby uzyskaé dekoracyjny Scieg po prawej
stronie tkaniny

* szyj przecinajgc nadmiar tkaniny

* ni¢ igty uformuje ,V” na spodniej stronie tkaniny

* ni¢ dolnego chwytacza uformuje sie w linii prostej do krawedzi tkaniny

* rozciggnij tkanine aby uzyskac sptaszczony scieg.

w whiw w widw
t ———_—

ni¢ gérnego
chwytacza

chwytaCZa
wierzch spod
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3) Dekoracyjne wykorzystanie ptaskiego sciegu
* umies¢ ruchomy gorny néz w pozycji nieruchomej

Tkanina nie jest ucinana przy zastosowaniu tego $ciegu.

* z16z tkanine na pot wewnetrzng strong do siebie
» umies¢ tkanine pod stopkg tak, aby podczas szycia czesS¢ szwu wystawata poza
obreb tkaniny

* rozciggnij tkanine, aby sptaszczyc¢ scieg
4) Informacje dodatkowe

* naprezenia muszg by¢ poprawnie ustawione, aby po rozciggnieciu tkaniny scieg
byt ptaski

* ni¢ gornego chwytacza jest podstawowag nicig w tym sciegu. Umies¢ dekoracyjng
ni¢ na trzpieniu dla gérnego chwytacza.

* aby uzyskac efekt ,drabinki’szyj tkanine prawg strona do wewnatrz. Ni¢ igty jest
w tym $ciegu nicig podstawowa.

I=!

H
Z
2

wierzch
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Jak uzyskac¢ scieg kryty

* nadmiar tkaniny jest ucinany, a brzeg obrebiany

* Scieg kryty jest najbardziej odpowiedni dla
tkanych materiatow. Powstaje trwate zakonczenie,
ktore jest prawie niewidoczne.

* usun lewg igte i wstaw maszyne jak dla waskiego
Sciegu trzy-nitkowego

Uwaga:
ptaski Scieg trzy-nitkowy moze byc¢ rowniez
stosowany.

» ustaw pokretto dtugosci sciegu w pozyc;ji ,4”

* zt6z Scieg do wewnetrznej strony tkaniny, a po
prawej stronie pozostaw 6 mm od ztozenia

* podczas szycia pozwol, aby igta lekko
zatapywata brzeg ztozenia.

Jak obszywaé plisy

* obszyj dekoracyjne plisy przed odcieciem
czesci tkaniny.

* usun lewgq igte i ustaw maszyne dla sciegu
trzy-nitkowego.

Uwaga:
Scieg zwijany rowniez moze by¢ zastosowany

* usun ruchomy gorny noz

« zaznacz na tkaninie miejsca, gdzie chcesz
umiesci¢ dekoracyjne plisy

* zt6z tkanine spodnig strong do siebie

* odprasuj plisy w tym samym kierunku
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Obszywanie rogéw
(1) Zewnetrzny rég
* odetnij okoto 2 cm tkaniny po obu stronach rogu

w linii szwu
« zatrzymaj szycie gdy osiggniesz punkt A

* unies igte i stopke

* pociggnij tkanine do tytu maszyny, na tyle aby uwolni¢ nic
zaczepiong w ptytce Sciegowej

* obroc tkanine i opusc¢ stopke, tak aby n6z znajdowat sie
w linii ucinanego brzegu

* pociggnij nie napiete nici i rozpocznij szycie

(2) Wewnetrzny rég

* Utnij tkanine przy krawedzi szwu
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* usun ruchomy gorny n6z

* przeszyj uciety brzeg
* wstrzymaj szycie, gdy osiggniesz rog i zt6z
tkanine w lewg strone, aby wyprostowac rog.

 powoli kontynuuj szycie, przytrzymujgc brzeg
tkaniny w linii prostej przesuwajgc zagiecie
podczas szycia.

Umiejscawianie szpilek

» umiesc¢ szpilki po lewej stronie stopki. tatwo
bedzie je usungc¢ i nie dostang sie one pod noz
W czasie szycia, co mogtoby uszkodzi¢ néz.

Zabezpieczenie tancuszka

* zrob duze oczko, wez igte (np.do sciegow
dekoracyjnych).

» wsadz igte w zakonhczenie szwu, aby
zabezpieczyC nic.
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Jak wzmocnié Scieg.

* umieszczenie taSmy wzmacniajgcej w szwie
podczas szycia ustabilizuje szew

* wsadz tasme przez otwor z przodu stopki

* umiesc tasme pod stopka z tytu maszyny
i kontynuuj szycie.

* tasma jest przytwierdzana w miare szycia.

Obszywanie tancuszkiem

* usun goérny n6z

* umies¢ tasme wzmacniajgcg szew
w otworze stopki

» umies¢ tasme wzmacniajgcg pod stopkag
i obszyj wymagang dtugosc¢

* obszywanie tancuszkiem moze byc¢
stosowane oddzielnie lub w splocie
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KONSERWACJA MASZYNY

Overlock wymaga wiecej zabiegow konserwacyjnych niz konwencjonalna maszyna
do szycia z ponizszych powodow:

1) powstaje duzo pytu podczas ucinania tkaniny
2) overlock pracuje z duzg szybkoscig i wymaga czestego oliwienia ruchomych czesci.

Czyszczenie maszyny.

Niebezpieczenstwo:
Przed rozpoczeciem czyszczenia wyjmij wtyczke z gniazdka!

» Oczysc¢ chwytacze i n6z z pytu uzywajgc suchej szczoteczki.

Oliwienie

Niebezpieczenstwo:
Przed rozpoczeciem czyszczenia wyjmij wtyczke z gniazdka!

* Punkty wymagajgce oliwienia sg wskazane na rysunku.

Uwaga:
Uzywaj oleju do maszyn szyjgcych. Inny olej moze uszkodzi¢ maszyne.
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Jak wymieni¢ staly néz.

Niebezpieczenstwo:
Przed rozpoczeciem wymiany noza, wyjmij wtyczke z gniazdka.

« staty n6z powinien by¢ wymieniony, gdy jest tepy

* powinien by¢ wymieniony zgodnie z instrukcjami, a w razie trudnosci nalezy
skontaktowac sie z zaktadem serwisowym

* upewnij sie,ze zasilanie jest wytgczone

* otwdrz ostone chwytaczy i ustaw ruchomy gérny néz (1) w pozycji nieruchomej

* poluzuj wkret mocujgcy staty n6z (2) i usun go (3).

* umies¢ nowy n6z w obsadzie
* dokre¢ wkret (2)
« ustaw goérny n6z w pozycji ruchomej (1)
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Wymiana zarowki.

Niebezpieczenstwo:
Zawsze wyjmij wtyczke z gniazda przed rozpoczeciem wymiany zarowki.
Uzywaj zawsze takich samych zaréwek jak oryginalna.

Uwaga:
Upewnij sie, ze zarowka ostygta zanim jg wyjmiesz..

Ostrzezenie:
Zatoz ostone zaréwki zanim witgczysz zasilanie.

Jesli maszyna jest 220~240 V, uzywaj nastepujgcej zarowki

* typ gwintu: 220 ~ 240V, 15 W
s ksztalt: T - 22

* trzonek lampy: E 14

* dtugos¢ catkowita: 56 mm

Wyjmij wkret mocujgcy pokrywe i popychajgc pokrywe do tytu, przesun jg w lewo

i zdejmij, tak jak pokazano na rysunku. Odkre¢ zaréwke (w lewo) i wyjmij ja.
Umies¢ w obsadzie nowg zaréwke i dokre¢ w (prawo).

Wkret mocujgcy obsade zarowki

|
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Wymiana obcinaka nici:
« obcinak nalezy wymienic, kiedy ulegnie stepieniu
+ odtam koncéwke obcinaka i ponownie go zamontuj

Uwaga:
Uwazaj, aby sie nie zrani¢ w czasie utamywania koncowki obcinaka.

Niebezpieczenstwo:
Upewnij sie, ze wtyczka jest wyjeta z gniazdka.

* zdejmij pokrywe zardéwki (1)

* poluzuj wkret mocujgcy oprawe zaréwki (2) i zdejmij oprawe (3)

* usun obcinak (4), kotek (5) i uszczelke (6)

* unie$ nowy obcinak w miejscu starego we wgtebieniu w pokrywie
zarOwki

Uwaga:
Upewnij sie, ze obcinak jest zatozony w dobrym kierunku.

* przymocuj ostrze uszczelkg (6), kotkiem (5) i wkretem (4)
* zat6z oprawe zardwki i dokrec¢ wkret (2)

Ostrzezenie:

Upewnij sie,ze pokrywa zarowki jest zatozona, zanim wigczysz zasilanie.

o/
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DODATKOWE AKCESORIA

Uwaga:

Nie uzywac stopek przeznaczonych dla innych maszyn. Mogg one nie wspoétdziatac
z igtami i nozem. Zastosowanie w tej maszynie stopek na zatrzask pozwala na ich
tatwg wymiane.

Uwaga:
Upewnij sie, ze zasilanie jest wylgczone zanim rozpoczniesz wymiane stopki.

Stopka na zatrzask:

Zdejmowanie:

« ustaw stopke i igte w najwyzszej pozycji

* nacisnij dzwignie oznaczong na biato (A), ktéra znajduje sie z tylu obsady stopki
i wyjmij stopke.

* jesli masz trudnosci z wyjeciem stopki, ustaw dzwignie docisku stopki w wysokiej
pozycji i przytrzymujac dzwignie w tej pozycji wyjmij stopke.

Wymiana:

» umies¢ nowg stopke w obsadzie. Opus¢ dzwignie docisku stopki.

* jesli masz trudnos¢ z zatozeniem stopki ustaw dzwignie docisku stopki w wysokiej
pozycji i przytrzymujgc dzwignie w tej pozycji zatdéz stopke.

* unies$ dzwignie docisku stopki i upewnij sig, ze stopka jest wiasciwie zatozona.




28. ROZPOZNAWANIE PROBLEMOW

Problem Rozwigzanie Strona
Tkanina nie jest - zwieksz ilos¢ sciegu 27
dostatecznie napieta - zwieksz docisk stopki jak dla ciezkich tkanin 28
- zmniejsz docisk stopki jak dla lekkich tkanin 28
Ztamana igta - zatoz igte poprawnie 13-14
- nie ciggnij tkaniny podczas szycia 35
- dokre¢ wkret mocujacy igte 13-14
- uzyj grubszej igty dla ciezkich tkanin 8
Zerwana ni¢ - sprawdz nawleczenie 15-25
- sprawdz czy ni¢ nie jest splatana
lub zaczepiona 26
- zatdz igte poprawnie 13-14
- zat6z nowg igte, jesli obecna jest wygieta
lub stepiona 8
- uzyj nici wysokiej jakosci 60
- Zzmniejsz naprezenie nici 36-43
Opuszczony - zat6z nowg igte, jesli obecna jest wygieta
Scieg lub stepiona 8
- dokre¢ wkret mocujacy igte 13-14
- zatoz igte poprawnie 13-14
- zmien typ lub rozmiar igty 8
- sprawdz nawleczenie 15-25
- zwieksz docisk stopki 28
- uzywaj nici wysokiej jakosci 60
Nieregularny - wyreguluj naprezenie nici 36-43
scieg - sprawdz czy ni¢ nie jest splatana
lub zaczepiona 26
- sprawdz nawleczenie 15-25
Tkanina sie - Zzmniejsz naprezenie nNici 36-43
marszczy - sprawdz czy ni¢ nie jest splatana
lub zaczepiona 26
- uzywaj wysokiej jakosci lekkich nici 60
- zmniejsz dtugos¢ Sciegu 27
- zmniejsz docisk stopki jak dla lekkich
tkanin 28
Nieregularne - sprawdz ustawienia nozy 54
obcinanie - wymien jeden lub dwa noze 54
Tkanina - zamknij ostone chwytaczy przed
blokuje sie rozpoczeciem pracy 10
- sprawdz, czy ni¢ nie jest splatana
lub zaczepiona 26
- 8cisnij zbite warstwy tkaniny na tradycyjnej
maszynie
Maszyna nie dziata - podtgcz maszyne do zasilania 10
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ZALEZNOSC MIEDZY TKANINA, NICMI | IGLA.

Rodzaj tkaniny Rodzaj nici Igta 2054
tkaniny lekkie Bawetna # 100 #10
Jedwab # 100
organtyna, woal, Przedza bawetniana
etc. #80-#90
Tetron # 80 - # 100
Tkaniny sredniej Bawetna # 60 - # 80 #10, # 14
ciezkosci Jedwab # 50
tiul, satyna, Przedza bawetniana
popelina, etc. #60-#80
Tetron # 60 - # 80
Tkaniny ciezkie Bawetna # 40 - # 60 #14
Jedwab # 40 - # 60
denim, twed, sztruks. Przedza bawetniana
#60-#80
Tetron # 50 - # 80
dzianiny Przedza bawetniana #10
#80-#90
Tetron # 60 - # 80
Przedza bawetniana #10,# 14
#80-#90
Tetron # 60 - # 80
Bawetna # 60 - # 80
wetna
Przedza bawetniana #10,# 14

#60-#80

Tetron # 50 - # 60
Wetna - nylon
Wetna - tetron
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30. DANE TECHNICZNE

» PREDKOSC SZYCIA:
» DLUGOSC $CIEGU:
» DYFERENCJAL:

» SZEROKOSC SCIEGU:
- SCIEG STANDARDOWY
- SCIEG REGULUJACY

« DLUGOSC IGLY:
* WZNIOS STOPKI:

* IGLA:
- SCIEG ZAWIJANY:
- SCIEG STANDARDOWY:

1,300
1~4
1:0,7~1:2

3,0~7,7mm
1,5 mm
27 mm
45 mm

2054 # 10,

2054 #10, # 14

* MODEL: ULTRALOCK 720 D
* |[LOSC NICI: 4
* WYMIARY:
- SZEROKO$Q: 331 mm
- GLEBOKO,S,C: 270 mm
- WYSOKOSC: 279 mm
« WAGA: 6,7 kg
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INFORMACJA

o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym informujemy, ze:

1.Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami. Sprzet
taki powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony,
kotowy kontener na odpady).

2.Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowe] utylizacji zuzytego sprzetu, stanowi¢
zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi, wynikajgce z obecnosci w sprzecie sktadnikéw
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytgczniki,
ptytki obwoddéw drukowanych, itp.). Aby unikng¢ takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zosta¢
zebrane iw odpowiedni sposéb przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3.Dane o masie sprzetu zawiera informacja o pozostatych podstawowych parametrach urzgdzenia
(w zatgczeniu). Gospodarstwo domowe spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego
uzycia i odzysku, w tym recyklingu, zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegodlnosci poprzez
uczestnictwo w systemie zbierania zuzytych urzgdzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo oddaé bezptatnie w sklepie, w ktéorym zostat on
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty
sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujgcej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem) i unieszkodliwieniem skfadnikow niebezpiecznych.

] ZYCZYMY SATYSFAKCJI
Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

Importer: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
51-162 Wroctaw, ul. Macieja Miechowity 3
SERWIS CENTRALNY:

26-600 Radom, ul. Lubelska 89/95
Tel. 048/ 384-00-31, Fax 048/384-00-26

Importer deklaruje, ze wyrdb zostat wyprodukowany
zgodnie z Dyrektywa Niskonapieciowg 73/23/EEC wraz ze zmianami zawartymi w
Dyrektywie 93/68/EEC oraz z Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 89/336/EEC



Wykaz punktow serwisowych

Lp. Miasto Kod Ulica Telefon
1. | RADOM 26-600 | Lubelska 89/95 048/384-00-31
serwis centralny
2. | Biata Podlaska | 21-500  Francuska 2 083/343-69-28
3. | Bydgoszcz 85-094 | Curie-Sktodowskiej 38b 052/341-44-26
4. | Chetm 22-100| Lwowska 13 082/562-11-11
5. | Chorzéw St.Barotego 40 032/247-11-99
6. | Elblag 82-300 | Okodlna 53 055/232-19-61
7. Gdynia Starowiejska 50 058/620-17-98 w.337
8. | Grudzigdz Sienkiewicza 17 056/462-07-41
9. | Kielce 25-041 | Jagiellonska 59 041/366-23-45
10. | Kielce 25-041| Pakosz 1 041/366-11-40
11. | Kluczbork 46-200  Mickiewicza 12 077/418-10-37
12. | Katowice Grota-Roweckiego 032/206-68-66
13. | Koszalin 75-036 | Kaszubska 13 094/342-69-01
14. | Krakéw 31-960 | Tartowska 19 606-497-335
15. | Legnica 59-220 | Galaktyczna 13 076/856-25-15
16. | Lublin 20-838 | Kiepury 5b 081/741-12-09
17. | Nowy Sgcz Zamenhoffa 3 018/443-77-36
18. | Olsztyn 10-537 | Mrongowiusza 10 089/527-31-67
19. | Pabianice Bracka 33 bl.112 042/215-04-76
20. | Pita 64-920 | Okrzei 16/2 067/212-54-74
21. | Ptock 09-400 | Obroncow Westerplatte 7/9| 024/264-44-51 w.147
22. | Poznan 61-656 | OsS. Powst.Warszawy 2 061/826-39-95
23. | Przemysl 37-700 | Borelowskiego 9 016/678-58-37
24. | Rybnik Pl. Wolnosci 032/422-13-44
25. | Stupsk 76-200 | 3-go Maja 27/3 059/843-24-58
26. | Sopot 81-808 | 23 Marca 5/13 058/551-30-11
27. | Sosnowiec 41-200 | Dabrowszczakéw 10c 032/191-51-52
28. | Szczecin 70-331| Sw. Marcina 2 091/422-82-43
29. | Swinoujscie 72-600 | Marynarzy 5 091/322-48-40
30. | Tarnobrzeg 34-400 | Kosciuszki 24 015/823-53-67
31. | Tarnoéw 33-101 | 0s$.25-lecia bl.1 014/621-25-90
32.| Torun 87-100 | Biekitna 46 056/652-03-41
33. | Warszawa 03-371 | Wysockiego 20 022/614-33-03
34. | Wroctaw Parkowa 25 071/348-89-99
35. | Wroctaw Stawowa 11 071/344-33-72
36. | Wroctaw 50-249 | Rydygiera 32 071/329-96-11
37.| Zabrze Sleczka 8 032/276-86-55
38. | Zgierz Parzeczewska 21 042/716-40-97

W razie potrzeby mozecie Panstwo wysta¢ maszyny do serwisu centralnego w Radomiu
na adres jak powyzej, wytgcznie firmg kurierskg DHL na koszt odbiorcy (czyli serwisu)
Nr infolinii DHL 0801-345-345




10.

1.

GWARANCJA

Szanowny Kliencie, zapewniamy o sprawnym dziataniu zakupionego urzadzenia pod
warunkiem uzytkowania go zgodnie z instrukcjg obstugi.

Urzadzenie objete jest 24-miesieczng gwarancjg od daty zakupu.

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza i nie zawiesza uprawnien kupujgcego
wynikajgcych z niezgodno$ci towaru z umowa.

Urzadzenie przeznaczone jest wylacznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego
gospodarstwa domowego.

Wszelkie usterki urzgdzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone
w okresie gwarancji bedg usuwane bezptatnie w terminie 14 dni od daty dostarczenia
urzgdzenia z kartg gwarancyjng do punktu serwisowego z zatgczonej listy przez wymiane
wadliwych czesci lub ewentualnie (jesli uznamy za stosowne) wymiane catego urzadzenia na
nowe. Okres gwarancji ulega przediuzeniu o czas naprawy. W razie wymiany towaru na nowy
termin gwarancji biegnie na nowo.

Naprawy sprzetu lub jego wymiany na nowy gwarant dokonuje za posrednictwem punktu
serwisowego. Adresy punktéw serwisowych zawiera zatgczony do niniejszej karty gwarancyjnej
wykaz.

Jezeli naprawa lub wymiana urzgdzenia na nowe nie jest mozliwa, kupujgcemu przystuguje
prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

Ustuga gwarancyjna jest Swiadczona wytgcznie po dostarczeniu kompletnego urzgdzenia wraz z
dowodem zakupu oraz wazng kartg gwarancyjng do punktu serwisowego w miare mozliwosci w
oryginalnym opakowaniu lub innym odpowiednim dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem. W
razie braku kompletnego opakowania fabrycznego, ryzyko uszkodzenia urzgdzenia podczas
transportu do i z punktu serwisowego ponosi reklamujacy.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do
wykonania ktorych zobowigzany jest kupujgcy we witasnym zakresie, oraz wymiany/naprawy
elementéw zuzywajacych sie.

Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszko-dzenia urzgdzenia
powstate na skutek:

a) transportuiprzetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci kupujgcego lub stosowania urzgdzenia niezgodnie z
instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,

c) sity wyzszej np.: pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych,
nieprawidtowego napiecia zasilajgcego, normalnego zuzycia w eksploatacji, czy tez innych
czynnikéw zewnetrznych powodujgcych np. korozje czy plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji osob innych niz serwis (w
tym réwniez Kupujgcego)

Gwarancjg nie sg objete rowniez urzadzenia, w ktérych numery lub Karte Gwarancyjna w
jakikolwiek sposéb zmieniono, zamazano, usunieto lub zatarto.

Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy, pieczatki
punktu sprzedazy lub tez numer urzadzenia nie odpowiada numerowi wpisanemu do Karty
Gwarancyjne;.



12. Gwarancja jest wazna tylko zdowodem zakupu.
13. Gwarancja obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej

14. Jezeli w okolicy nie ma punktu serwisowego, wadliwe urzadzenie wraz z Kartg Gwarancyjng
oraz dowodem zakupu nalezy wystaé pocztg na koszt odbiorcy na nizej podany adres gwaranta.

W przypadku jakichkolwiek probleméw
prosimy o kontakt pisemny lub telefoniczny:

MASZYNY DO SZYCIA

¢
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o0.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY:
Aspa ELECTRO Sp. z o.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

Zyczymy zadowolenia z uzytkowania naszych wyrobéw.



MASZYNY DO SZYCIA
SLucznik
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

[E KuPON GWARANCYINY Fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

KARTA

GWARANCYJNA

DOMOWE
MASZYNY DO SZYCIA

Nr fabryczny: oo

Data produkCjiz ....ccoveeveeeieeeeeceeeeee

Data Sprzedazy:.....ccoceoeeeeevceececieeecnee,

Podpis i pieczatka sprzedawcy

D KUPON GWARANCYINY Fcznik

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczgtka sprzedawcy

C KUPON GWARANCYINY fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczgtka sprzedawcy

B kuPON GWARANCYINY Fucznit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczgtka sprzedawcy

Zapoznatem sie i akceptuje warunki
niniejszej gwarancji

Podpis klienta
UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.

/A KUPON GWARANCYINY Fuczrnit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczgtka sprzedawcy




Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESCE/ZESPOL oot

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunku nr ...,
Wymieniono
CZESC/ZESPOL oo

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy
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CZESCE/ZESPOL .ooeiiie i,

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik
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Podpis i pieczagtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik
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Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy
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