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Photon Mono M7 Max
Instrukcja obstugi

llustracje majg jedynie charakter pogladowy, prosimy o odniesienie si¢ do
rzeczywistego produktu.
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@ Wprowadzenie

Wyglad produktu
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Srodki ochrony Filty Skrobaki*2 Zestaw kluczy Pamig¢ USB*1  Kabel zasilajgcy
imbusowych

Parametry produktu
Specyfikacja techniczna Wymiary fizyczne
Ekran LCD 13,6- calowy 7K Wymiar produktu 425 mm(dt.) * 362 mm(szer.) * 652 mm(wys.)
Zrédto $wiatta Pods$wietlenie COB Objetos¢ konstrukcyjna  297,5 mm(dt.) 164 mm(szer.) *300 mm(wys.)
Rozdzielczos¢ XY 6480*3600 Waga 24 kg
Metoda poziomowania

Poziomowanie w czterech punktach I
4,3-calowy ekran rezystancyjny WiFi L
Zakres czestotliwosci 2,4 G (2,400~2,4835 GHz)
Tryb pracy Tryb AP, STA, AP+STA

Ekran dotykowy




@ Montaz

Drukarke 3D nalezy umiesci¢ na stabilnym, rownym stole roboczym i uzywac jej w otwartym, dobrze wentylowanym
miejscu, z dala od $wiatta stonecznego. Nie uzywaj drukarki w miejscach, w ktérych znajdujg sie zrédta swiatta
ultrafioletowego (takie jak lampy fluorescencyjne lub lampy do dezynfekcji UV), aby unikng¢ stabych wynikow
drukowania. Przy pierwszym uzyciu nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami, aby zakonczy¢ przygotowania.

Inicjalizacja

1. Rozpakuj, wyjmij i sprawdz urzadzenie oraz jego akcesoria.

2. Ostona ekranu jest zainstalowana na ekranie LCD.

3. Zainstaluj antene.
Nalezy zdja¢ z niego folie ochronna.
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4. Nastepnie podtgcz przewdd zasilajgcy i nacisnij przycisk Start, aby wigczy¢ drukarke.
Aby jg wytgczy¢, przytrzymaj przycisk Start przez 2 sekundy.

5.Ustaw jezyk systemu i wybierz lokalizacje serwera. Uzytkownicy w Chinach kontynentalnych wybierajg
,China”, uzytkownicy w innych krajach i regionach wybierajg ,Global”. Nastepnie wykonaj kroki konfiguracji
wys$wietlane na ekranie.




Poziomowanie
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Rozpocznij kalibracje Delikatnie doci$nij Podczas wyciggania papieru Poziomowanie jest zakoriczone
platforme, dokreé poziomujgcego wystepuje
cztery sruby znaczny opor lub nie mozna
go wyciggnaé 5



Test naswietlania
Wybierz obraz do przetestowania po tym, jak platforma przestanie sie poruszac.
Przed rozpoczegciem pomiaru nalezy zamkng¢ pokrywe.
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Montaz akcesoriow
1. Zainstaluj kadz z zywica.

Umiesci¢ kadz z zywicg Dokre¢ dwa pokretta
z nézkami w otworach
mocujgcych.
2 Zainstaluj modut automatycznego napetniania (opcjonalny). Najpierw usun nasadke z butelki z zywicg, poniewaz
wszelkie pozostatosci na wylocie butelki moga powodowac stabg szczelnosc¢ i wptywaé na automatyczne podawanie.

® 0]

7 \
Usun nasadke W16z zakretke do butelki Podtacz dwie rury do Podtgcz przewdd do
z butelki zywicy z zywicg i dokrec ja. czesci nasadki. portu z tytu urzgdzenia.

Anycubic 1 kg



@ Przygotowanie

Montaz wstepny zostat zakornczony, a drukowanie wtasnie sie rozpoczyna!

Zaleca sie noszenie rekawiczek i maski podczas kolejnych czynnosci, poniewaz kontakt z zywica lub jej zapachem
moze powodowac dyskomfort.

1. Sprawdz folie zabezpieczajgca. Jesli folia jest uszkodzona, nalezy jg natychmiast wymienié¢, aby unikng¢ dalszych
uszkodzen drukarki 3D.

2. Powoli wlej zywice do kadzi i upewnij sie, ze zywica miesci sie w maksymalnej skali kadzi.

w

.Zamknij pokrywe.




Rozpoczecie drukowania

Zadanie drukowania mozna zainicjowa¢ na drukarce 3D, w aplikacji Anycubic lub Anycubic Workshop (oprogramowanie
do ciecia).

Dla poczatkujgcych zaleca sie rozpoczecie drukowania na drukarce.
Tryb wysokiej predkosci (plik pociety na plasterki) wymaga zywicy o wysokiej predkosci! W przeciwnym razie drukowanie
moze sie nie powiesc.

* Drukarka 3D

Dotgczony dysk USB zawiera pliki z przekrojami w trybie normalnym, szybkim i szybkim, ktére mozna wykorzysta¢ do
testow drukowania.

Plik R_E_R_F stuzy do okreslenia optymalnych parametrow ekspozycji dla réznych zywic. Wiecej instrukcji mozna
znalez¢ w instrukcji obstugi na dysku USB.

1.Podtgcz naped USB do odpowiedniego portu USB. Nastepnie wybierz plik do wydrukowania.




2. Ustaw funkcje drukowania (opcjonalnie).

- Automatyczne podawanie:
Zywica bedzie podawana automatycznie po rozpoczeciu drukowania. Przed uzyciem nalezy zainstalowa¢ modut
automatycznego napetniania.

- Podgrzewanie przed drukowaniem:
Gdy temperatura otoczenia jest nizsza niz 20°C, moze to spowodowac¢ oderwanie zadrukowanego spodu lub czesciowg
utrate wydrukowanych obiektow. Efekt drukowania mozna poprawi¢, witgczajgc podgrzewanie przed drukowaniem.

Function selection

B PrintFunction

Szczegotowe informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi znajdujgcej sie na dysku USB.

3.Po zakonczeniu ustawien powrdé do interfejsu szczegotowych informacji i rozpocznij drukowanie.

Function selection

B PrintFunction
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+ Aplikacja Anycubic

Rozpocznij drukowanie w aplikacji Anycubic po podtgczeniu drukarki do aplikacji Anycubic.

1.Pofacz z siecia.

2. Wyszukaj ,Anycubic” w App Store lub Google Play albo zeskanuj kod QR na ekranie dotykowym, aby pobra¢
aplikacje Anycubic. Nastgpnie zarejestruj sie i zaloguj.

11



3. Dodaj drukarke do aplikacji Anycubic.

Workbench ¢ Add printer A WAN Languege ~ ‘Add printer

Scan the QR code of device CN Anyeubic >
o Fie > © Task >

Type of printer: Anycubic Photon Mono M7 Max
Anycubic App Not connected ® > °

Printer added successfully!

Py
g1 o the App and scan the GR code to add the printer

Pritername.

Zeskanuj ten kod QR, aby
dodac¢ drukarke

D 1. Complete the assembly of the printer

2.Tum on the printer switch and complete the
networking operation

3..Scan the QR code of the device CN

1
1

1

1

1

1

1

1

1

1

Connect Anycubic printer, chefiebrintily status anytime |
1

1

1

1

1

1

1

1

Help Moro>

How to replace the motherboard

Workbench




4.Rozpocznij drukowanie w aplikacji Anycubic.

Workbench < Print Online slicing
Cloud Local
B File > O Task >
J————
Printer More > TEST 1.stl
Type: model e
b,
'T— Size: 54.35MB
Anyeubic Photon Mono M7 Maxi—L1
- 2026-12-12 100000
“Avalatlo =1
Total printing time: 0 hour 0 min m
Total consumption Resin: Ol
Printr type: Anycubic Photon Mono M7 Max
TEST2:5t1
Type: model e
model recommendation Gchnse 5 ssone
2026-12-12 10:00:00
Print
XXX XXX X
c x 0
Help I speedtin ) ((Highsoesd
@ ) o Start prir. 'na.
[ .

+ Oprogramowanie Anycubic Photon Workshop

Uruchom instalator na dysku USB, aby zainstalowaé oprogramowanie do krojenia Anycubic Photon Workshop.
Nastepnie zaloguj sie i powigza¢ drukarke, aby rozpoczg¢ drukowanie w oprogramowaniu. Szczegétowe informacje
mozna znalez¢ w instrukcji Anycubic Photon Workshop na dysku USB.

13



14

@ Recykling zywicy

Po zakonczeniu drukowania nalezy na czas przetworzy¢ i poddaé recyklingowi zywice.

[

. Po zakonczeniu drukowania zdejmij platforme drukujaca, gdy zywica przestanie opada¢. Usun model za
pomocg metalowego skrobaka, a nastepnie umyj go 95% alkoholem lub innym detergentem. Nastgpnie
wysusz i utwardz model.

2. Wigcz funkcje czyszczenia kadzi po czesciowym utwardzeniu zywicy, aby unikngé uszkodzenia ekranu
LCD i drukarki.

10mm  50mm

Usun arkusz zywicy za
pomoca plastikowego
skrobaka

3.0dzysk (opcjonalnie). Po zakonczeniu drukowania nalezy poddac¢ recyklingowi pozostatg zywicg za pomocg
funkgciji ,Retrieval”. Uzyj plastikowego skrobaka, aby skierowa¢ zywice do wyjscia jednostki automatycznego
napefniania, utatwiajgc proces roztadowywania.




4. Jesli modut automatycznego napetniania nie jest zainstalowany, nalezy wyla¢ pozostatg zywice przez przednig
wylewke kadzi i poddac jg recyklingowi za pomoca filtra i lejka. Plik modelu lejka jest zapisany na dotaczonym
dysku USB, nalezy wydrukowa¢ model zgodnie z wtasnymi wymaganiami.

Wylew kadzi
Filtr --- .
- Lejek
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5.Jesli drukarka 3D nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas, nalezy wyczysci¢ kadz z zywicg w odpowiednim czasie
i przechowywac zywice w szczelnym pojemniku z dala od $wiatta.
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@ Uwagi

1. W nagtych przypadkach nalezy natychmiast odcig¢ zasilanie drukarki 3D, a nastepnie skontaktowac sig
z naszym dziatem pomocy techniczne;j.

2.

Swiatto UV jest szkodliwe dla oczu; nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu. Podczas pracy nalezy nosié sprzet ochronny, taki jak okulary i rekawice
chronigce przed promieniowaniem UV.

3. Zachowaj ostrozno$¢ podczas korzystania ze skrobaka i upewnij sig, ze ostre czesci drukarki i narzedzi znajdujg
sie z dala od ludzi.

4. Drukarke Anycubic 3D i jej akcesoria nalezy przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci.

. Gdy kadz z zywicg nagrzewa sie przez dtugi czas, temperatura jej powierzchni staje si¢ wysoka. Nigdy nie dotykaj kadzi z zywicg bez zabezpieczenia
po podgrzaniu.

. Temperatura robocza modutu automatycznego napetniania wynosi 10-40°C, a zakres wilgotnosci 20-80%. Aby uzyska¢ optymalng wydajnos¢, nie
nalezy przekraczac tych limitéw. W przypadku stosowania zywicy Anycubic Bio Resin lub Anycubic Rigid 100 Resin zalecana temperatura otoczenia
wynosi ponad 25°C. W przeciwnym razie funkcje automatycznego napetniania moga ulec awarii.

7. Zaleca sie stosowanie zywicy o lepkosci ponizej 2000 sztuk. Podczas korzystania z zywicy o lepkosci powyzej 500cps

w temperaturze pokojowej (25°C), butelka z zywicg moze ulec nieznacznemu opréznieniu lub nadmuchaniu z powodu zmian ci$nienia. Jest to normalne
zjawisko i nie ma wptywu na tadowanie i roztadowywanie.

8. Nigdy nie nalezy energicznie potrzgsac ani odwracac butelki z zywica, gdy zamontowany jest korek. Jesli wnetrze nasadki jest zabrudzone zywica, nalezy jg
natychmiast wyczys$ci¢, aby unikng¢ nieprawidtowego dziatania lub uszkodzenia automatycznego napetniania.

©

Nie zanurzaj kadzi z zywicg w wodzie, alkoholu lub innym rozpuszczalniku czyszczgcym, aby unikngé uszkodzenia.

10. Zaleca sie korzystanie z dostarczonego przez nas dysku USB. Jesli uzywasz wtasnego dysku USB, upewnij sig, ze jest on sformatowany w
systemie FAT / FAT 32 i ma rozmiar pamieci mniejszy niz 64G. Aby zapewni¢ prawidtowy odczyt plikéw, nalezy umiescic¢ pliki drukowania w katalogu
gtéwnym napedu USB.

11. Nie wystawiaj drukarki Anycubic 3D na dziatanie wody lub deszczu.

12. Nie demontuj drukarki Anycubic 3D, w razie jakichkolwiek pytan skontaktuj sie z pomocg techniczng.
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Ostrzezenia i informacje dotyczace bezpieczenstwa

Wszelkie informacje dotyczace uzytkowania produktu znajdujg sig w instrukcji obstugi. Zanim zaczniesz z niego korzysta¢, zapoznaj sie z jej trescig i stosuj sie do zawartych
w niej wskazowek.

Przed uzyciem zapoznaj si¢ rowniez z ponizszymi informacjami:

Ostrzezenia dotyczace uzytkowania

Ryzyko poparzenia i przegrzania:

e Niektore elementy produktu moga osiggac¢ bardzo wysokie temperatury.

e Nie dotykaj nagrzewajacych sig elementéw produktu podczas pracy ani bezposrednio po jej zakoriczeniu.

e Podczas konserwacji stosuj srodki ochronne, takie jak rekawice termiczne.

Ryzyko kontaktu z chemikaliami:

o Niektore substancje uzywane w drukarkach 3D sg toksyczne i wymagajg specjalnego traktowania. Pracuj w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, uzywajac rekawic
ochronnych, okularéw i masek.

e Chemikalia uzywane w procesie druku sa toksyczne i moga powodowac¢ powazne reakcje alergiczne lub zatrucia, jesli zostang potknigte lub wchionigte przez skore.

e Unikaj kontaktu toksycznych substancji z oczami, ustami oraz skora.

e W przypadku kontaktu z chemikaliami natychmiast przeptucz narazone miejsce duzg iloscig wody i skonsultuj si¢ z lekarzem.

Zagrozenie dla dzieci i zwierzat:

e Produkt nie jest przeznaczony dla dzieci i nie stuzy do zabawy.

e Zapewnij dostep do urzadzen tylko osobom dorostym, $wiadomym ryzyka zwigzanego z ich uzytkowaniem.

e Drukarki 3D, filamenty, zywice oraz akcesoria, takie jak suszarki i urzadzenia do mycia wydrukéw, zawierajg elementy mogace stanowic¢ ryzyko zadtawienia, skaleczenia
lub kontaktu z niebezpiecznymi substancjami.

e Przechowuj produkt w miejscu niedostepnym dla dzieci, aby zapobiec potknigciu drobnych elementéw, kontaktowi z niebezpiecznymi substancjami lub skaleczeniom.
Ryzyko porazenia pradem:

e \Wszystkie urzadzenia musza by¢ podigczone do gniazdka z odpowiednim uziemieniem.

e Regularnie sprawdzaj stan przewodoéw, wtyczek i zasilaczy. W razie uszkodzen natychmiast przestan korzystac z urzadzenia i skontaktuj sie z serwisem.

e Unikaj dotykania urzadzenia mokrymi rekami, nawet jesli jest odtgczone od zasilania.

Ryzyko pozaru:

e Przechowuj chemikalia z dala od zrédet ciepta i otwartego ognia.

e Upewnij sie, Ze urzadzenia pracujg w miejscach dobrze wentylowanych, z dala od materiatéw tatwopalnych.

e Nigdy nie pozostawiaj urzadzen pracujacych bez nadzoru.



Ryzyko hatasu i wibracji:

e Urzadzenie moze generowac hatas i wibracje podczas pracy. Ustaw je na stabilnej, wyciszonej powierzchni, aby zminimalizowac te efekty.

e W przypadku pracy w poblizu urzadzenia przez dtuzszy czas, rozwaz uzycie srodkéw ochrony stuchu, szczegélnie w matych pomieszczeniach.

Ryzyko uszkodzenia produktu:

o Korzystaj wytgcznie z materiatéw eksploatacyjnych (filamentéw, zywic) zgodnych z zaleceniami producenta drukarki. Uzywanie niekompatybilnych materiatéw moze
prowadzi¢ do uszkodzenia dysz, platformy grzewczej lub innych elementéw urzadzenia.

e Regularnie sprawdzaj stan gtowicy drukujacej, paséw napedowych i prowadnic. Ich zanieczyszczenie lub zuzycie moze wptyna¢ na precyzje wydrukéw oraz trwato$¢
urzadzenia.

o Nie przekraczaj maksymalnej temperatury suszenia zalecanej dla danego rodzaju filamentu — nadmierne ciepto moze spowodowac deformacje materiatu i uszkodzenie
suszarki.

o Upewnij sie, ze zywice i inne materiaty chemiczne sg myte oraz suszone zgodnie z instrukcjami producenta.

o Nigdy nie uzywaj drukarki, suszarki ani urzadzenia do mycia wydrukéw w warunkach duzej wilgotnosci, blisko wody lub w miejscach narazonych na wibracje.

e Ustaw urzadzenia na stabilnej, réwnej powierzchni, aby zapobiec ich przesunigciu lub uszkodzeniu mechanizmu ruchu.

e Unikaj stosowania nadmiernej sity podczas montazu lub konserwacji urzadzen — delikatne komponenty, takie jak dysze, pojemniki na zywice czy pasy napedowe, moga
ulec trwatemu uszkodzeniu.

tacznos¢ bezprzewodowa

Ochrona danych:

e Jesli urzadzenie oferuje funkcje tagcznosci Wi-Fi, Bluetooth lub integracji z chmura, upewnij sig, zabezpiecz je silnym hastem, a jesli to mozliwe, korzystaj z szyfrowania
potaczen.

e Nie udostgpniaj danych logowania osobom nieupowaznionym. Zmieniajgc hasto, uzywaj unikalnych kombinaciji, ktére trudno odgadna¢.

Zarzadzanie dostgpem:

* Monitoruj liste urzadzen potgczonych z drukarka, szczegdlnie jesli korzysta ona z sieci lokalnej. Usun urzadzenia, ktére nie sg juz potrzebne.

e Ogranicz zdalny dostgp do urzadzen sterujgcych drukiem tylko do zaufanych uzytkownikow.

Informacje dotyczace prawidtowego uzytkowania

Montaz i konfiguracja:

e Przed pierwszym uruchomieniem upewnij sig, ze wszystkie elementy urzagdzenia zostaty poprawnie zamontowane i skonfiguruj je zgodnie z zaleceniami producenta.

e Regularnie kalibruj platforme drukujaca, aby zapobiec deformacjom wydrukéw.

e W przypadku suszarek do filamentu upewnij sig, ze urzadzenie dziata w odpowiedniej temperaturze, aby zapobiec uszkodzeniu materiatow.

Konserwacja, przechowywanie i czyszczenie:



e Czysc¢ dysze drukujgce po kazdym dtuzszym uzyciu, aby unikngé zapychania sie¢ filamentu.

e Regularnie wymieniaj zywice w drukarkach SLA i myj pojemniki zgodnie z zaleceniami producenta.

e Filamenty nalezy przechowywaé w suchych, szczelnych pojemnikach, najlepiej z osuszaczami, aby zapobiec ich wilgotnieniu i utracie wtasciwo$ci mechanicznych.
e Przechowuj produkty w suchych miejscach, z dala od wilgoci, zroédet ciepta i skrajnych temperatur.

Bezpieczenstwo podczas pracy:

o Nigdy nie ingeruj w dziatajgce urzadzenie. Przed prébg usunigcia problemdw technicznych lub innych czynnosci zatrzymaj jego prace i odtgcz je od zasilania.

e Jesli zauwazysz iskrzenie, zapach spalenizny lub nieprawidtowe dziatanie urzgdzenia, natychmiast odtgcz je od zasilania i skontaktuj sig z serwisem.

Dodatkowe srodki ostroznosci

Serwis i naprawy:

e Jesli produkt przestanie dziata¢ prawidtowo lub zostanie uszkodzony, skontaktuj si¢ z autoryzowanym serwisem.

o Nie prébuj samodzielnie naprawia¢ elementéw elektrycznych ani mechanicznych — moze to prowadzi¢ do trwatych uszkodzen oraz utraty gwaranciji.

Bezpieczna utylizacja:

e Zuzyte produkty nalezy utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi odpadéw chemicznych i elektronicznych.

o Nie wyrzucaj urzagdzen ani substancji chemicznych do odpadéw komunalnych.

o Nie wylewaj resztek chemikaliéw do kanalizacji ani na ziemig — zutylizuj je zgodnie z przepisami dotyczgcymi odpadéw chemicznych.

Jesli potrzebujesz dodatkowych informacji dotyczgcych produktu, skontaktuj sie z dziatem obstugi klienta (e-mail: hurt@innpro.pl, strona internetowa: https://innpro.pl/) lub
z innym specjalistg.



UPROSZCZONA DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Shenzhen Anycubic Technology Co.,Ltd niniejszym os$wiadcza, ze typ urzadzenia radiowego Drukarka
Anycubic  Photon Mono 4 Ultra jest zgodny z dyrektywg 2014/53/UE. Petny tekst deklaracji zgodnosci UE jest
dostepny pod nastepujgcym adresem internetowym:

Adres producenta:Yinhai Industrial Park 11, Ulica Yuanshan, Dystrykt Longgang, Shenzhen, Chiny
Czestotliwo$¢ radiowa:Tryb 2.4G: 2400MHz-2483,5MHz

Maksymalna moc czestotliwosci radiowej:2,4 G- 18,18 dBm
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Ochrona $rodowiska

Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywg Unii Europejskiej, nie moze by¢ umieszczany tacznie z innymi
odpadami komunalnymi. Podlega on selektywnej zbiérce i recyklingowi w wyznaczonych punktach. Zapewniajac jego prawidto-
we usuwanie, zapobiegasz potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla $rodowiska naturalnego i zdrowia ludzkiego. System
zbierania zuzytego sprzetu zgodny jest z lokalnie obowigzujacymi przepisami ochrony $rodowiska dotyczacymi usuwania
odpadéw. Szczegétowe informacje na ten temat mozna uzyska¢ w urzedzie miejskim, zaktadzie oczyszczania lub sklepie, w
ktérym produkt zostat zakupiony.

Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejscia Unii Europejskiej (UE), dotyczacych zagadnien zwigzanych z
bezpieczenstwem uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong $rodowiska, okreslajgcych zagrozenia, ktére powinny zostac wykryte
i wyeliminowane.

Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi, stworzonej przez producenta.

Szczegdtowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora / producenta dostepne na stronie internetowej https://serwis.in-
npro.pl/gwarancja

Produkt nalezy regularnie konserwowac (czysci¢) we wiasnym zakresie lub przez wyspecjalizowane punkty serwisowe na koszt i w
zakresie uzytkownika. W przypadku braku informacji o koniecznych akcjach konserwacyjnych cyklicznych lub serwisowych w
instrukcji obstugi, nalezy regularnie, minimum raz na tydzien ocenia¢ odmiennos$¢ stanu fizycznego produktu od fizycznie nowego
produktu. W przypadku wykrycia lub stwierdzenia jakiejkolwiek odmiennosci nalezy pilnie podjac kroki konserwacyjne (czyszcze-
nie) lub serwisowe. Brak poprawnej konserwacji (czyszczenia) i reakcji w chwili wykrycia stanu odmiennosci moze doprowadzi¢ do
trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikajace z zaniedbania.

Importer: |NNFRD:§

INNPRO Robert Btedowski sp. z 0.0.
ul. Rudzka 65¢

44-200 Rybnik, Polska

tel. +48 533 234 303
hurt@innpro.pl

www.innpro.pl



Srodki bezpieczenstwa

Przed przystgpieniem do tadowania sprawdz czy styki urzgdzenia sg czyste.

Nigdy nie pozostawiaj urzagdzenia podczas uzytkowania i tadowania bez nadzoru.

Zadbaj o to, aby w sytuacji awaryjnej moc szybko odtgczy¢ urzadzenie od Zrodta zasilania.

Nigdy nie wystawiaj urzgdzenia na dziatanie wysokiej temperatury.

taduj urzadzenie w miejscu suchym i dobrze wentylowanym z dala od materiatéw tatwopalnych, zachowaj wolng przestrzerh min 1m od
innych obiektow.

Nigdy nie zakrywaj urzadzenia podczas tadowania.

Nigdy nie uzywaj zasilacza, stacji tadowania, kabli itp bez rekomendacji i atestu producenta.

Zadbaj o swoje mienie, urzadzenie wyposazone jest w ogniwa ktére sg trudne do ugaszenia, wyposaz sie w ptachte gasnicza.

Akumulator LI-ION

Urzadzenie wyposazone jest w akumulator LI ION (litowo-jonowy), ktéry z uwagi na swojg fizyczng i chemiczng budowe starzeje sig z biegiem
czasu i uzytkowania. Producent okresla maksymalny czas pracy urzadzenia w warunkach laboratoryjnych, gdzie wystepujg optymalne
warunki pracy dla urzadzenia, a sam akumulator jest nowy i w petni natadowany. Czas pracy w rzeczywistosci moze sie rézni¢ od deklarowa-
nego w ofercie i nie jest to wada urzadzenia a cecha produktu. Aby zachowa¢ maksymalng zywotnos¢ akumulatora, nie zaleca sie go
roztadowywac do poziomu ponizej 3,18V lub 15% ogélnej pojemnosci. Nizsze wartosci, jak np. 2,5V dla ogniwa uszkadzaja je trwale i nie jest
to objete gwarancja. W przypadku zaniechania uzywania akumulatora lub catego urzadzenia przez czas dtuzszy niz jeden miesigc nalezy
akumulator natadowa¢ do 50% i sprawdzac cyklicznie co dwa miesigce poziom jego natadowania. Przechowuj akumulator i urzadzenie w
miejscu suchym, z dala od storica i ujemnych temperatur.

Akumulator LI-PO

Urzadzenie wyposazone jest w akumulator LI PO (litowo-polimerowy), ktéry z uwagi na swojg fizyczng i chemiczng budowe starzeje sie z
biegiem czasu i uzytkowania. Producent okresla maksymalny czas pracy urzadzenia w warunkach laboratoryjnych, gdzie wystepujg optymal-
ne warunki pracy dla urzadzenia, a sam akumulator jest nowy i w petni natadowany. Czas pracy w rzeczywistosci moze sie rézni¢ od
deklarowanego w ofercie i nie jest to wada urzadzenia a cecha produktu. Aby zachowa¢ maksymalng zywotnos$¢ akumulatora, nie zaleca sie
go roztadowywac do poziomu ponizej 3,5V lub 5% ogélnej pojemnosci. Nizsze wartosci, jak np 3,2V dla ogniwa uszkadzajg je trwale i nie jest
to objete gwarancjg. W przypadku zaniechania uzywania akumulatora lub catego urzadzenia przez czas dtuzszy niz jeden miesigc nalezy
akumulator natadowa¢ do 50% i sprawdza¢ cyklicznie co dwa miesigce poziom jego natadowania. Przechowuj akumulator i urzadzenie w
miejscu suchym, z dala od storica i ujemnych temperatur.



