
Instrukcja obsługi

Ilustracja produktu ma charakter poglądowy. Prosimy o zapoznanie się z rzeczywistym 
produktem.

Film instrukcji 
montażu





Szanowny Kliencie, 
Dziękujemy za wybranie produktów ANYCUBIC. 
Być może jesteś zaznajomiony z technologią druku 3D lub kupiłeś już wcześniej drukarki ANYCUBIC, ale nadal zalecamy uważne 
przeczytanie tej instrukcji. Techniki instalacji i środki ostrożności zawarte w tej instrukcji mogą pomóc uniknąć niepotrzebnych uszkodzeń lub 
niepotrzebnych problemów. 
W razie jakichkolwiek pytań prosimy o kontakt pod adresem https: //support.anycubic.com/. Na stronie internetowej można również uzyskać 
więcej informacji, na temat oprogramowania, filmów i modeli.

APLIKACJA Centrum wsparcia Instrukcja obsługi dla wielu 
krajów
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Wygląd produktu

  Głowica drukująca

Ekran dotykowy

Kamera komorowa

Wentylator pomocniczy

Hot Bed

Rurka z filamentem

Kabel sygnałowy ACE Pro - 
4-pinowy

Moduł przeciwblokujący - 6 pinów

Kabel zasilający

Górna pokrywa

Rynna zsypowa

Port instalacji 
uchwytu szpuli



Zawartość opakowania Poniższe ilustracje mają charakter poglądowy. Prosimy o odniesienie się do rzeczywistego produktu.

Drukarka Kobra S1 Uchwyt szpuli Śruby M3*6 
(2 szt.)

Dysk U 
(1 szt.)

Kabel zasilający 
(1 szt.)

2.5/2.0/1.5 Próbka filamentu

Węgiel aktywny 
(1szt)

Moduł czyszczenia 
dyszy (1 szt.)

Silikonowa część 
dyszy (1 szt.)

Środek do 
czyszczenia dysz

Smar

Specyfikacja techniczna
Drukowanie 

Technologia: FDM (Fused Deposition Modeling) 
Rozmiar wydruku: 250 mm (dł.) x 250 mm (szer.) x 250 
mm (wys.) 
Grubość warstwy: 0,08 - 0,28 mm 
Dokładność pozycjonowania: X / Y / Z 0,0125 / 0,0125 / 
0,0008 mm 
Ilość wytłaczarek: Pojedyncza 
Średnica dyszy: 0,4 mm 
Obsługiwane materiały: PLA/TPU/PETG/ABS/ASA.

Oprogramowanie 
Plasterkowanie oprogramowania: Anycubic Slicer Next/Orca 
Slicer 
Formaty wejściowe oprogramowania: .STL/.OBJ/.3mf 
Formaty wyjściowe oprogramowania: GCode 
Łączność: U-DISK, AC Cloud, Anycubic Slicer Next 

Zasilanie elektryczne 
Wejście zasilania: 100-120V~ /200-240V~ 
Moc znamionowa: 325 W/1300 W

WI-FI 
Pasmo częstotliwości: 2.4G (2.400-2.4835GHz) 
Tryb pracy: STA 

Wymiary fizyczne 
Wymiary drukarki: 400 mm (dł.) x 410 mm (szer.) x 490 mm (wys.) 
Waga netto: ~18 kg 
Wymiary ACE Pro: 365,9mm (dł.) X 282,8mm (szer.) X 234,5 mm 
(wys.) 
Waga netto ACE Pro: ~4,6 kg



Zasady instalacji

Odblokowanie głowicy drukującej Odblokowanie Hot Bed

Górna część drukarki 
1. Rozetnij opaskę zabezpieczającą 
głowicę drukującą, Usuń karton z głowicy 
drukującej. 
2.Usuń piankę z rynny.

Dolna część wewnątrz drukarki

Jak pokazano strzałkami, użyj klucza imbusowego H2.5, 
aby wykręcić trzy śruby zaznaczone czerwonymi 
kółkami.

Aby obejrzeć film z instrukcją instalacji, 
zeskanuj kod QR po prawej stronie.



Montaż uchwytu szpuli

Przymocuj uchwyt szpuli za pomocą śrub M3*6 z pudełka 
akcesoriów.

Ograniczenie szpuli 
w górę

Owal



Instalacja węgla aktywnego 
Wyjmij węgiel aktywny z pudełka z akcesoriami i oderwij opakowanie próżniowe, a następnie umieść go w pudełku z filtrem wewnątrz 
drukarki.

Węgiel
aktywny



Zasady uruchamiania
Główny interfejs Język Obszar Sieć

Chmura Przewodnik użytkowania Włóż dysk U-Disk Autotest

Automatyczne poziomowanie Kompensacja wibracji

Uwaga: Aktualny interfejs służy wyłącznie jako odniesienie. Ze względu na ciągłe aktualizacje funkcji, dokładne informacje 
można znaleźć w interfejsie użytkownika najnowszej wersji oprogramowania układowego.



Ładowanie filamentu
1. Umieścić filament na uchwycie szpuli. 
2.Włóż filament z podwieszonej rurki filamentu do ekstrudera, wkładaj go tak długo, aż nie będzie można go już włożyć. 
3.Naciśnij „Filament” - „Holder” - „Extrude” i poczekaj, aż materiał filamentu zostanie wyciągnięty z dyszy.

Uwaga: 
Przed włożeniem filamentu do ekstrudera należy wyprostować jego koniec.

Podwieszana rurka filamentu



Pierwszy druk
1) Wybierz model z dysku lokalnego lub z dysku U i rozpocznij drukowanie. 
*Zalecamy użycie jednego z fabrycznie załadowanych plików jako 
pierwszego wydruku testowego.

Kod QR Makeronline: Modele można 
pobrać za pośrednictwem Makeronline

Wybierz model z pamięci lokalnej lub 
dysku U.

Drukuj Drukowanie w toku

Uwaga: 1. Wbudowany model jest zgodny z rzeczywistością. 
2. Podczas pracy drukarka generuje wysokie temperatury. Nie należy 
dotykać hot bedu i dysz rękami.



Łączenie drukarki z siecią
1. Najpierw podłącz drukarkę do sieci. 
2.Zeskanuj kod QR na ekranie drukarki, ścieżka kodu QR: [ Settings] - [Network] - [Account], pobierz aplikację ANYCUBIC , zarejestruj 
się i zaloguj na konto ANYCUBIC. 
3. Otwórz aplikację ANYCUBIC, kliknij [+intiate printing], kliknij [Scan] i zeskanuj kod QR na ekranie drukarki, aby powiązać konto 
ANYCUBIC. 



Instalacja oprogramowania i łączenie
1.Procedura instalacji oprogramowania 
Otwórz dołączony dysk USB i przejdź do ścieżki: \Files_English_Anycubic Kobra S1\Anycubic Slicer, wybierz opcję Windows /Mac, aby 
zainstalować odpowiednią wersję, kliknij dwukrotnie aplikację Anycubic Slicer, aby rozpocząć instalację. 
2. Przed wykonaniem poniższych czynności należy podłączyć drukarkę do sieci. 
3.Instrukcja korzystania z aplikacji Anyubic Slicer: 
Otwórz podłączony dysk USB i przejdź do ścieżki: \Files_English_Anycubic Kobra S1\Anycubic Slicer \Anycubic Slicer_Usage Instructions

Po zakończeniu instalacji oprogramowania wejdź do głównego interfejsu 
i kliknij [Workbench] lub [Login to begin remote print].

Jeśli masz już konto w aplikacji, możesz 
bezpośrednio wprowadzić swoje konto i hasło, aby 
się zalogować. Jeśli nie, kliknij [„Sign Up Now”].



Instalacja oprogramowania i łączenie

Kliknij przycisk [ Add Printer] (Dodaj 
drukarkę).

Automatycznie wyszukuje drukarki w tej samej sieci LAN co bieżące 
urządzenie. Jeśli aplikacja została powiązana z urządzeniem i użytkownik 
zalogował się na to samo konto, informacje zostaną automatycznie 
zsynchronizowane.



Instalacja oprogramowania i łączenie

Wybierz urządzenie, które ma zostać powiązane w wynikach 
automatycznego wyszukiwania i kliknij przycisk [ Add Now] 
(Dodaj teraz). Można podłączyć wiele drukarek; jeśli 
wyszukiwanie nie powiedzie się, kliknij [Connect with device CN 
code] lub [Connect with APP].

Jeśli wyszukiwanie nie powiedzie się, wprowadź kod CN 
urządzenia, z którym chcesz się połączyć. Znajdź ścieżkę kodu 
CN: wybierz [Settings-Cloud Platform -Device Information-CN 
Code] na drukarce.

Uwaga: 
Interfejs oprogramowania jest zgodny z najnowszą wersją.



Opisy pozostałych funkcji
Kompensacja wibracji: Aby uzyskać lepsze wyniki drukowania, zaleca się przeprowadzenie kontroli kompensacji wibracji po drukowaniu 
przez ponad 300 godzin lub po przeniesieniu urządzenia. Funkcja ta pomaga ograniczyć występowanie pasm podczas drukowania z dużą 
prędkością. Regularne kontrole kompensacji drgań pomagają utrzymać stabilność i dokładność drukarki, poprawiając tym samym jakość 
druku. 

Naciśnij " Tools" (Narzędzia) - "Calibration" (Kalibracja) - "Vibration Compensation" (Kompensacja drgań) i poczekaj, aż urządzenie 
zakończy kalibrację. Nie dotykaj urządzenia podczas procesu kalibracji. 

Wykrywanie zużycia filamentu: Funkcja ta ma na celu zapobieganie awariom drukowania, gdy filament skończy się w trakcie drukowania. 
Ostrzega ona użytkownika o konieczności wymiany filamentu przed kontynuowaniem drukowania, skutecznie zapobiegając marnowaniu 
wydruków z powodu braku filamentu. 

Wznowienie po utracie zasilania: Podczas drukowania przy użyciu uchwytu filamentu, w przypadku nagłego zaniku zasilania lub 
przypadkowego wyłączenia urządzenia, funkcja ta nie wymaga ręcznej konfiguracji. Wystarczy ponownie podłączyć zasilanie i włączyć 
urządzenie. Następnie można wznowić drukowanie.



Poziomowanie
Naciśnij " Tools" (Narzędzia) - "Calibration" (Kalibracja) - "Auto Level" (Automatyczny poziomowanie). Poczekaj, aż 
urządzenie zakończy proces poziomowania.

Uwaga: 
Przed wypoziomowaniem należy sprawdzić, czy magnetyczna płyta sprężynowa PEI jest zainstalowana.



Uwagi
1. Drukarka Anycubic 3D generuje wysoką temperaturę. NIE WOLNO sięgać do wnętrza drukarki podczas pracy. Kontakt z wytłaczanymi 
materiałami może spowodować oparzenia. 
2. Podczas obsługi produktu należy używać rękawic odpornych na wysokie temperatury. 
3. Urządzenie nie nadaje się do użytku w miejscach, w których mogą przebywać dzieci. 
4. Bezpiecznik znamionowy drukarki wynosi 250V 10A. Nigdy nie należy wymieniać bezpiecznika na bezpiecznik o wyższym natężeniu, 
ponieważ może to spowodować pożar. 
5. Gniazdo zasilania powinno być łatwo dostępne.
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Przedstawiciel w UE:
Nazwa:Apex CE Specialists GmbH 
Adres:Habichtweg 1 41468 Neuss Niemcy 
Kontakt:Wells Yan 
Tel:+353212066339 
E-Mail:Info@apex-ce.com

Przedstawiciel w UK:Nazwa:APEX CE 
SPECIALISTS LIMITED 
Adres:89 Princess Street, Manchester, M1 4HT, 
Wielka Brytania 
Kontakt:Wells 
Tel:+ 441616371080 
E-Mail:info@apex-ce.com


