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WIERTARKA Z REGULACJA PREDKOSCI
OBROTOWEJ | PRZELACZNIKIEM
KIERUNKU OBROTOW

DWD010, DWD014, DWD014S

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzgdzenia firmy DEWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle staranne
wykonanie i ciggte innowacje sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym partnerem
dla wszystkich uzytkownikow profesjonalnych elektronarzedzi.

Dane techniczne

DWDO010 DWDO014 DWDO014S

Napiecie Vv 220-240 230 230
Typ 1 1 1
Moc wyjsciowa w 380 550 550
Predkos¢ obrotowa biegu
jatowego obr/min 0-3600 0-2800 0-2800
Maks. srednica wiercenia w:

stali/drewnie mm 6,5/15 10/25 10/25
Moment obrotowy Nm 3,9 7,9 7,9
Gwint wrzeciona UNF 3/8" x 24 1/2" x 20 1/2" x 20
Maks. rozwarcie szczek mm 6,5 10 10
Masa kg 1,16 1,3 1,3
Poziom cisnienia akustycznego dB(A) 81 82 82
Niepewnos¢ pomiaru dB(A) 3 3 3
Poziom mocy akustycznej dB(A) 92 92 92
Niepewnos$¢ pomiaru dB(A) 3 29 2.9

Wazona czestotliwosciowo catkowita wartos¢ skuteczna przyspieszenia drgan na rekojesci (suma
wektorowa trzech sktadowych kierunkowych) zmierzona wg normy EN60745:

Przy wierceniu bez udaru m/s? 9,0 8,5 8,5

Niepewnos¢ pomiaru m/s? 1,5 1,5 1,5

Podana catkowita wazona wartos¢ skuteczna Z innymi akcesoriami, lub niewtfasSciwie

przyspieszenia drgan zostata zmierzona konserwowane. W takich sytuacjach

standardowg metodg, opisang w normie EN ekspozycja drganiowa w trakcie catego

60745, i dzieki temu mozna jg wykorzystywac okresu uzytkowania maszyny moze

do poréwnan z innymi narzedziami oraz do by¢ duzo wigksza.

tymczasowej oceny ekspozycji drganiowe;. Przy szacowaniu ekspozycji
OSTRZEZENIE: Podana catkowita drganiowej trzeba tez uwzglednic,

A wazona warto$c skuteczna Jak dtugo w danym czasie narzedzie

przyspieszenia drgan dotyczy pozostawato wytgczone i jak dfugo
podstawowego zastosowania pracowato na biegu jatowym.
narzedzia i moze sie roznic, gdy jest Ekspozycja drganiowa w trakcie catego
ono wykorzystywane w inny sposob, okresu uzytkowania maszyny mogtaby




sie wtedy okazac duzo mniejsza niz
przy ciggtym uzyciu.

Dla ochrony uzytkownika przed
skutkami wibracji stosuj dodatkowe
Srodki bezpieczenstwa, jak np.
prawidtowa konserwacja narzedzi

i akcesoriow, utrzymywanie cieptych
rgk, odpowiednia organizacja pracy.

Minimalne natezenie pradu bezpiecznika:

Elektronarzedzia zasilane

prgdem o napieciu 230 V 10A

Definicje zwigzane
z bezpieczenstwem pracy

Ponizej zdefiniowano wazno$¢ poszczegdlnych
ostrzezen. Prosimy o przeczytanie instrukciji
i zwracanie uwagi na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje
A 0 bezposrednim niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki grozi
doznaniem $smiertelnych lub ciezkich
obrazen ciafa.
OSTRZEZENIE: Informuje
A 0 potencjalnie niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazoéwki moze
doprowadzi¢ do smiertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.
UWAGA: Informuje o potencjalnie
A niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
moze doprowadzi¢ do lekkich lub
Srednich obrazen ciafa.

WSKAZOWKA: Informuje o dziataniu,
ktore wprawdzie nie grozi doznaniem
urazu, ale przy zignorowaniu moze
doprowadzi¢ do szkéd rzeczowych.

Informuje o niebezpieczenstwie
porazenia prgdem elektrycznym.

& Informuje o niebezpieczeristwie pozaru

Deklaracja zgodnosci
z normami UE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze wyroby
nr kat. DWDO010, DWDO014, DWDO014S opisane
w ,Danych technicznych” zostaty wykonane

zgodnie z nastepujgcymi wytycznymi i normami:
98/37/EG (do 28 grudnia 2009), 2006/42/EG (od
29 grudnia 2009), EN 60745-1, EN 60745-2-1,
EN 60745-2-2.

Wyroby te sg zgodne takze z dyrektywg 2004/108/
EG. Wiecej informacji na ten temat mozna
uzyskac pod podanym nizej adresem lub w jednej
z naszych filii wymienionych na koncu instrukcji
obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za
przygotowanie dokumentacji technicznej i sktada te
deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

X fodian

Horst GroAmann

Wicedyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
DEWALT, Richard-Klinger-Strale 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
27.07.2009

OSTRZEZENIE: By nie narazaé
sie na doznanie urazu, prosimy
0 przeczytanie tej instrukcji obstugi.

Ogodlne przepisy
bezpieczenstwa pracy
elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Zapoznaj sie ze
wszystkimi zamieszczonymi tutaj

wskazowkami. Nieprzestrzeganie

ich moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym, pozaru, a nawet
ciezkiego urazu ciafa.

PRZECHOWUJ NINIEJSZA INSTRUKCJE,
BY W RAZIE POTRZEBY MOC Z NIEJ
PONOWNIE SKORZYSTAC.

Wystepujgce w teksScie wyrazenie
,elektronarzedzie” oznacza zaréwno
urzgdzenie sieciowe (z kablem sieciowym) jak
i akumulatorowe (bez kabla sieciowego).

1) BEZPIECZENSTWO W OBSZARZE PRACY

a) Utrzymuj porzadek w miejscu pracy
i dobrze je oswietlaj. Nieporzgdek
i niewystarczajgce oswietlenie grozg
wypadkiem.

b) Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, gdzie
wystepuja palne pary, gazy lub pyly.
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Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktore
mogg spowodowac zapalenie sie tych
substanciji.

Nie dopuszczaj dzieci ani innych oséb
do miejsca pracy. Mogg one odwrocic
uwage od wykonywanych czynno$ci, co
grozi wypadkiem.

2) BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a)

b)

d)

Wityczka kabla elektronarzedzia musi
pasowac do gniazda sieciowego

i w zadnym wypadku nie wolno jej
przerabiaé. Gdy elektronarzedzia
zawierajg uziemienie ochronne, nie
uzywaj zadnych wtyczek adaptacyjnych.
Oryginalne wtyczki i pasujgce do nich
gnhiazda sieciowe zmniejszajg ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

Unikaj dotykania uziemionych
elementoéw, jak na przykiad rury,
grzejniki, piece i chtodziarki. Gdy

ciafo jest uziemione, porazenie

pradem elektrycznym jest o wiele
niebezpieczniejsze.

Nie wystawiaj elektronarzedzi na
dziatanie deszczu ani wilgoci.
Przedostanie sie wody do wnetrza obudowy
grozi porazeniem prgdem elektrycznym.
Ostroznie obchodz sie z kablem.
Nigdy nie uzywaj go do przenoszenia
elektronarzedzia ani do wyjmowania
wtyczki z gniazda sieciowego. Chron
kabel przed wysokga temperatura, olejem,
ostrymi krawedziami i ruchomymi
elementami. Uszkodzony lub zaplgtany
kabel moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

Przy pracy na wolnym powietrzu
stosuj tylko przeznaczone do tego
celu przediuzacze. Postugiwanie sie
odpowiednimi przedtuzaczami zmniejsza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.
W razie koniecznosci uzycia
elektronarzedzia w wilgotnym
otoczeniu zabezpiecz obwod zasilania
wyltacznikiem ochronnym réznicowo-
pradowym. Zastosowanie takiego
wytgcznika zmniejsza ryzyko porazenia
prgdem elektrycznym.

3) BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

a)

Zawsze zachowuj uwage, koncentruj sie
na swojej pracy i rozsgdnie postepuj

Z elektronarzedziem. Nie uzywaj go, gdy
jestes zmeczony lub znajdujesz sie pod
wplywem narkotykow, alkoholu czy tez
lekéw. Chwila nieuwagi w czasie pracy
grozi bardzo powaznymi konsekwencjami.

b)

d)

9)

Stosuj osobiste wyposazenie ochronne.
Zawsze zaktadaj okulary ochronne.
Odpowiednie wyposazenie ochronne,

Jak maska przeciwpytowa, obuwie na
szorstkiej podeszwie, kask ochronny lub
nauszniki ochronne, zaleznie od rodzaju

i zastosowania elektronarzedzia zmniejszajg
ryzyko doznania urazu.

Unikaj niezamierzonego zatgczania.
Przed przytgczeniem elektronarzedzia do
sieci sprawdz, czy jego wylfacznik jest
wylaczony. Przenoszenie elektronarzedzia
Z palcem opartym na wytgczniku lub
przytgczanie go do sieci przy wigczonym
wytgczniku zwieksza ryzyko wypadku.
Przed zafgczeniem elektronarzedzia
sprawdz, czy zostaly wyjete klucze

i przyrzady nastawcze. Klucz
pozostawiony w obracajgcej sie czesci
moze doprowadzi¢ do urazu ciafa.

Nie pochylaj sie za bardzo do przodu!
Utrzymuj stabilng postawe, by nie stracic¢
réwnowagi w jakiejs pozycji roboczej.
Takie postepowanie umozliwia zachowanie
lepszej kontroli nad elektronarzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zakiadaj odpowiednig odziez ochronna.
Nie nos luznej odziezy ani bizuterii.
Wiosy, odziez i rekawice trzymaj z dala
od ruchomych elementoéw. Luzna odziez,
bizuteria lub dfugie wiosy mogg zostac
pochwycone przez obracajgce sie czesci
narzedzia.

Jezeli producent przewidziaf urzagdzenia
do odsysania lub gromadzenia pytu,
sprawdz, czy sg one przylagczone

i prawidlowo zamocowane. Stosowanie
tych urzgdzen zmniejsza zagrozenie
zdrowia pytem.

4) OBSLUGA | KONSERWACJA
ELEKTRONARZEDZI

a)

b)

Nie przeciagzaj elektronarzedzia. Uzywaj
narzedzi odpowiednich do danego
przypadku zastosowania. Najlepszg
Jjakosc¢ i osobiste bezpieczenstwo
osiggniesz, tylko stosujgc wtasciwe
narzedzia.

Nie uzywaj elektronarzedzia

Z uszkodzonym wyltgcznikiem.
Urzgdzenie, ktore nie daje sie normalnie
zatgczac lub wytgczac, jest niebezpieczne
i trzeba je naprawic.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
nastawczych, przed wymiang akcesoriow
lub odtozeniem elektronarzedzia
zawsze wyjmuj wtyczke kabla z gniazda




sieciowego. Ten Srodek ostroznosci
zZmniejsza ryzyko niezamierzonego
uruchomienia elektronarzedzia.

d) Niepotrzebne w danej chwili
elektronarzedzia przechowuj w miejscu
niedostepnym dla dzieci. Nie pozwalaj
uzywac elektronarzedzi osobom,
ktore nie sg z nimi obeznane lub
nie przeczytaly niniejszej instrukcji.
Narzedzia w rekach niedoswiadczonych
0S0b sg niebezpieczne.

e) Utrzymuj elektronarzedzia
w nienagannym stanie technicznym.
Sprawdzaj, czy ruchome elementy
obracajg sie w odpowiednim Kierunku,
nie sg zakleszczone, peknigte ani
tak uszkodzone, ze nie zapewniajg
prawidfowego funkcjonowania
urzadzenia. Uszkodzone elektronarzedzia
przed uzyciem napraw. Powodem wielu
wypadkow jest niewtasciwa konserwacja
elektronarzedzi.

f)  Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje
narzedzia robocze. Starannie
konserwowane, ostre narzedzia robocze
rzadziej sie zakleszczajg i tatwiej nimi
pracowac.

g) Elektronarzedzi, akcesoriow, narzedzi
roboczych itp. uzywaj zgodnie z ta
instrukcja i przeznaczeniem, biorgc pod
uwage warunki i rodzaj wykonywanej
pracy. Wykorzystywanie elektronarzedzi
wbrew przeznaczeniu jest niebezpieczne.

5) SERWIS
a) Naprawy elektronarzedzi mogg by¢
wykonywane tylko przez uprawnionych
specjalistow przy uzyciu oryginalnych
czesci zamiennych. Jest to istotnym
warunkiem zapewnienia bezpieczenstwa

pracy.

Dodatkowe wskazowki
bezpieczenstwa pracy

wiertarek

»  Zakfadaj nauszniki ochronne. Hatas
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia narzgdu
stuchu.

* W razie niebezpieczenstwa natrafienia
na przewody elektryczne lub wiasny
przewadd zasilajgcy trzymaj wiertarke za
izolowane rekojesci. W chwili przeciecia
przewodu elektrycznego napiecie dochodzi
do wszystkich gotych metalowych czesci
elektronarzedzia, co grozi porazeniem
pradem elektrycznym.

*  Przedmiot obrabiany zawsze mocuj
do stabilnej powierzchni przy uzyciu
zaciskow lub innych odpowiednich
srodkow. Nie nalezy przytrzymywac
przedmiotu obrabianego rekg ani ciatem,
gdyz jest to niepewny sposob i grozi utratg
panowania nad elektronarzedziem.

*  Zakfadaj okulary ochronne lub w inny
sposoOb chron oczy. Przy wierceniu mogag
odpryskiwac odfamki i trafic w oczy, co jest
bardzo niebezpieczne.

* W czasie pracy narzedzia robocze
nagrzewajg sie. W razie potrzeby chwytaj
Jje poprzez rekawice ochronne.

*  Pilnuj, by rekojesci zawsze byly suche,
czyste i niezabrudzone olejem ani
smarem. Zaleca sie uzywanie gumowych
rekawic ochronnych. Dzigeki nim fatwiej
zachowac panowanie nad wiertarka.

Pozostate zagrozenia

W trakcie uzywania elektronarzedzia grozi
niebezpieczenstwo:

— doznania urazu w razie dotknigcia
obracajgcych sie lub gorgcych elementow
maszyny.

Pomimo przestrzegania obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa i uzywania urzgdzen ochronnych
nie da sie unikng¢ pewnych zagrozen. Nalezg do
nich m.in.:

— uszkodzenie narzgdu stuchu;

— niebezpieczenstwo zgniecenia palcow przy
wymianie narzedzi roboczych;

— zagrozenie zdrowia na skutek wdychania pytu
drzewnego wzbijanego podczas pracy;

— obrazenia ciata przez odpryskujgce czgstki
materiatu;

— zagrozenie zdrowia przy dtugotrwatym
stosowaniu.

Oznaczenia na
elektronarzedziu

Na elektronarzedziu umieszczono nastepujgce
piktogramy:

&

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje
obstugi.

Zaktadaj nauszniki ochronne.

Zakfadaj okulary ochronne.




UMIEJSCOWIENIE KODU DATY (RYS. 1)

Kod daty (i), ktéry zawiera rowniez rok produkciji,
jest wydrukowany na obudowie.

Przyktad:

2009 XX XX
Rok produkgiji

Zawartos¢ opakowania
Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
1 wiertarka

1 klucz do uchwytu wiertarskiego (DWDO010,
DWDO014)

1 instrukcja obstugi
1 rysunek wiertarki w roztozeniu na czesci

» Sprawdz, czy wiertarka i przynalezne
akcesoria nie ulegty uszkodzeniu podczas
transportu.

* Przed uruchomieniem wiertarki doktadnie
przeczytaj instrukcje obstugi.

Opis wiertarki (rys. 1)

OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonuj
zadnych przerobek w elektronarzedziu,
by nie narazac sie na doznanie urazu
lub szkdd rzeczowych.

a. Wytacznik z regulatorem predkosci
obrotowej

b. Guzik blokujgcy

o

. Przetacznik kierunku obrotow
w prawo/w lewo

. Uchwyt wiertarski
. Tulejka ochronna z uchwytem na klucz
. Kabel

. Nastawnik predkosci obrotowej (DWDO014,
DWDO014S)

h. Rekojes¢ gtéwna
i. Umiejscowienie kodu daty

Q - © QO

ZASTOSOWANIE ZGODNE
Z PRZEZNACZENIEM

Wiertarki o bezstopniowej regulacji predkosci
obrotowej i dwoch kierunkach obrotéw sg
przeznaczone do profesjonalnego wiercenia.
NIE UZYWAJ ich w wilgotnym otoczeniu ani
w poblizu palnych cieczy lub gazow.

Wiertarki te stanowig elektronarzedzia
profesjonalne.

NIE POZWALAJ dotykac ich dzieciom. Osoby
niedoswiadczone mogg uzywac elektronarzedzi
tylko pod nadzorem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do zasilania
prgdem o tylko jednym napieciu. Dlatego sprawdz,
czy napiecie sieciowe odpowiada wartosci podanej
na tabliczce znamionowej elektronarzedzia.

Wiertarka DEWALT jest podwajnie
@ zaizolowana zgodnie z normg EN 60745
i dlatego zyta uziemiajgca nie jest
potrzebna.
Uszkodzony kabel sieciowy musi by¢ wymieniony
na specjalny kabel, ktory mozna naby¢
w przedstawicielstwie firmy DEWALT.

Przedluzacz

Uzywany przedtuzacz musi by¢ dopuszczony do
eksploatacji i wytrzymywaé pobdr mocy przez
elektronarzedzie (patrz: Dane techniczne).

Zaleca sie, by minimalny przekroj zyt kabla
wynosit 1,5 mmz2. Gdy korzystasz z bebna, zawsze
catkowicie odwijaj z niego kabel.

MONTAZ | REGULACJA

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed wykonaniem
regulacji lub naprawy wytacz
elektronarzedzie i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. Upewnij
sie, czy wytgcznik jest wytgczony.
Przypadkowe uruchomienie moze
doprowadzi¢ do wypadku.

Przelgcznik kierunku obrotéw
w prawo/w lewo (rys. 1)

Dzwignia przetgcznika (c) nad wytgcznikiem
stuzy do zmiany kierunku obrotéw w lewo
w celu wykrecania wkretéw lub uwolnienia
zakleszczonego wiertta.

By zmienic¢ kierunek obrotow na lewy, NAJPIERW
zwolnij wytgcznik, a nastepnie przestaw dzwignie
w prawo (patrzac na wiertarke w pozycji roboczej).
By zmienic¢ kierunek obrotow na prawy, przestaw
dzwignie przetgcznika w lewo.




Uchwyt wiertarski z wiencem
zebatym (rys. rys. 1, 2, 3)
DWDO010, DWD014

Wiertarki DWDO010 i DWDO014 zawierajg uchwyt
wiertarski z wiernncem zebatym (d).

MOCOWANIE WIERTLA LUB INNEGO
NARZEDZIA ROBOCZEGO:

1. Rozewrzyj szczeki zaciskowe uchwytu
wiertarskiego przez reczne obrocenie wienca
zebatego i wtbéz chwyt narzedzia roboczego
na gtebokosc okoto 19 mm. Dokrec¢ recznie
wieniec.

2. Po kolej wktadaj specjalny, przewidziany do
tego celu klucz we wszystkie trzy boczne
otwory w uchwycie wiertarskim i obracaj klucz
w prawo az do prawidtowego zamocowania
narzedzia roboczego.

By wyjac¢ narzedzie robocze, wtdz klucz
w jeden z bocznych otwordw i obro¢ go w lewo,
a nastepnie recznie rozewrzyj szczeki zaciskowe.

ZDEJMOWANIE UCHWYTU WIERTARSKIEGO
Z WIENCEM ZEBATYM (RYS. 2)

Zacisnij w uchwycie wiertarskim krotszy koniec
szesciokatnego klucza trzpieniowego. Uderz
mtotkiem gumowym dituzszy koniec klucza, by
obréci¢ uchwyt w lewo (patrzgc od strony uchwytu
wiertarskiego). Po poluzowaniu uchwytu mozna go
odkreci¢ reka.

MONTAZ UCHWYTU WIERTARSKIEGO Z WIEN-
CEM ZEBATYM (RYS. 3)

Nakre¢ recznie uchwyt wiertarski na wrzeciono.
Zacisnij w uchwycie wiertarskim krotszy koniec
szesciokatnego klucza trzpieniowego. Mtotkiem
gumowym uderz diuzszy koniec klucza w prawo.

Uchwyt wiertarski
szybkozaciskowy (rys. rys. 1,
4 - 6)

DWD014S

Wiertarke DWDO014S dla utatwienia pracy
wyposazono w uchwyt wiertarski szybkozaciskowy
(d).

MOCOWANIE WIERTLA LUB INNEGO
NARZEDZIA ROBOCZEGO:

1. Jedng reka przytrzymaj tylng potowe uchwytu
wiertarskiego, a drugg obré¢ przednig potowe
w lewo, tak jak pokazano na rysunku 4.
Rozewrzyj szczeki zaciskowe na tyle, by moc
wiozy¢ chwyt narzedzia roboczego.

2. Wtéz chwyt narzedzia roboczego w uchwyt
wiertarski na gtebokos$¢ ok. 19 mm i mocno
go zacisnij przez przytrzymanie tylnej czesci
uchwytu wiertarskiego i obrécenie przedniej
czesci w prawo. Tuz przed ostatecznym
dokreceniem rozlega sie odgtos klikania. Po
4 do 6 kliknie¢ narzedzie robocze jest dobrze
zamocowane w uchwycie.

3. By wyjaé narzedzie robocze, powtdrz operacje
opisane w punkcie 1.

OSTRZEZENIE: By nie narazacé sie

A na uszkodzenie uchwytu wiertarskiego
i doznanie urazu ciata, nigdy nie probuj
mocowac wiertta (lub innego narzedzia
roboczego) przez przytrzymanie
przedniej czesSci uchwytu wiertarskiego
i zatgczenie wiertarki.

ZDEJMOWANIE UCHWYTU WIERTARSKIEGO
SZYBKOZACISKOWEGO (RYS. 5)

Zacisnij w uchwycie wiertarskim krotszy koniec
szesciokatnego klucza trzpieniowego (nie nalezy
do zakresu dostawy). Mtotkiem gumowym lub
kawatkiem drewna uderz dtuzszy koniec klucza, by
obréci¢ uchwyt w lewo. Po poluzowaniu uchwytu
mozna go odkrecic reka.

MONTAZ UCHWYTU WIERTARSKIEGO SZYB-
KOZACISKOWEGO (RYS. 6)

Nakre¢ recznie uchwyt wiertarski na wrzeciono.
Zacisnij w uchwycie wiertarskim kroétszy koniec
klucza trzpieniowego. Mtotkiem gumowym uderz
dtuzszy koniec klucza w prawo.

OBSLUGA

Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegaj
wskazdowek bezpieczenstwa
i obowigzujgcych przepisow.

Wyltacznik (rys. 1)

By zatgczy¢ wiertarke, nacisnij wytgcznik, a by ja
wytgczy¢, zwolnij go.

WSKAZOWKA: Przy nawiercaniu otworéw
niezaznaczonych punktakiem, przy wierceniu

w metalu i tworzywach sztucznych, przy wkrecaniu
wkretow lub przy wierceniu w ceramice wybierz
matg predkos¢ obrotowqg. Wieksze predkosci sg
wskazane przy wierceniu otworow w drewnie

i ptytach wiérowych, a takze przy korzystaniu

z akcesoriow do szlifowania i polerowania.
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BEZSTOPNIOWA REGULACJA PREDKOSCI
OBROTOWEJ

Wytacznik (a) zawiera regulator predkosci
obrotowej. Im gtebiej go nacisniesz, tym wieksza
bedzie predkos¢ obrotowa wrzeciona.

By zatgczy¢ wiertarke na state, przytrzymaj
nacisniety wytgcznik, nacisnij guzik blokujacy (b),
a nastepnie zwolnij wytgcznik.

By wytgczy¢ wiertarke zataczong na state, na
chwile nacis$nij wytgcznik i zaraz go zwolnij. Po
zakonczeniu pracy najpierw wytgcz wytgcznik,
a nastepnie wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego.

Nastawnik predkosci
obrotowej (rys. 1)
DWDO014, DWD014S

By zmniejszy¢ predkosé obrotowa, obrdé pokretto
(g) w lewo. By zwiekszy¢ predkosé, obro¢ pokretto
W prawo.

Utrzymywanie prawidiowej

pozycji rak (rys. 7)
OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢ ryzyko
doznania powaznego urazu, ZAWSZE
prawidtowo utrzymuj elektronarzedzie,
tak jak pokazano na rysunku 7.

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢ ryzyko
doznania powaznego urazu, ZAWSZE
mocno utrzymuj elektronarzedzie,

by w razie potrzeby moc zawczasu
odpowiednio zareagowac w nagtej
sytuaciji.

Zaleca sie jedng rekg trzymac rekojesc gtéwng (h),
a drugg chwycic wiertarke za obudowe od spodu.

Wiercenie

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
lub naprawy wylacz elektronarzedzie
i wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego.

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé ryzyko

A doznania urazu, ZAWSZE mocuj
przedmiot obrabiany. Przy wierceniu
otworow w cienkich materiatach podtoz
kawatek drewna, by zabezpieczyc je
przed uszkodzeniem.

1. Do DREWNA najlepiej nadajg sie wiertta
Srubowe, wiertta piorkowe, wiertta krete
i wiertta cylindryczne. Do METALU najlepsze
sg wiertta Srubowe ze stali szybkotngcej
i wiertta cylindryczne stosowane przy matej
predkosci obrotowe;j.

2. Wywieraj nacisk tylko w osi wiertta. Powinien
on by¢ wystarczajgco duzy dla zapewnienia
odpowiedniego postepu wiercenia, ale tez nie
za mocny, by nie przecigzy¢ silnika ani nie
wygigc¢ wiertta.

3. Elektronarzedzie trzymaj obiema rekami, by
caty czas mie¢ nad nim petng kontrole.

UWAGA: Wiertto moze sie

A zablokowac, co powoduje gwattowne
obrocenie wiertarki. Zawsze miej
to na uwadze i mocno trzymaj

elektronarzedzie za rekojesSc, by nie
narazi¢ si¢ na doznanie urazu.

4. PRZYCZYNA ZABLOKOWANIA SIE
WIERTLA zwykle jest przecigzenie maszyny
lub niefachowe sie nig postugiwanie.
NATYCHMIAST ZWOLNIJ WYLACZNIK,
wyjmij wiertto z przedmiotu obrabianego
i sprobuj znalez¢ przyczyne zablokowania.
NIE WLACZAJ ANI NIE WYLACZAJ
WYLACZNIKA, BY W TEN SPOSOB
ROZRUSZAC ZABLOKOWANE WIERTLO,
GDYZ MOZE TO DOPROWADZIC DO
USZKODZENIA WIERTARKI.

5. By nie doszto do zablokowania wiertta lub
wytamania materiatu, tuz przed catkowitym
przewierceniem otworu zmniejsz nacisk
wywierany na wiertarke.

6. Przy wycofywaniu wiertta z otworu nie
wytgczaj silnika, by narzedzie robocze sie nie
zakleszczyto.

7. Przy korzystaniu z wiertarek z regulacjg
predkosci obrotowej nie trzeba uprzednio
zaznaczac¢ punktakiem miejsca, w ktorym ma
by¢ wywiercony otwoér. Rozpocznij wiercenie
przy matej predkosci i zwieksz jg, gdy wiertto
przestanie wyskakiwac z rozpoczetego otworu.

WIERCENIE W METALU

Rozpocznij wiercenie przy matej predkosci
obrotowej i stopniowo zwieksz jg do maksymalnej,
wywierajgc przy tym odpowiednio silny nacisk

na wiertto. Rbwnomierne wydostawanie sie
metalowych wiéréw swiadczy o prawidtowym
postepie wiercenia. Przy wierceniu w metalu
uzywaj chtodziwa. Tylko zeliwo i mosigdz powinno
sie wierci¢ na sucho.
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WSKAZOWKA: Przy wykonywaniu wiekszych
otwordéw (od 8 do 13 mm) w stali najlepiej jest
najpierw przewierci¢ materiat wierttem o mniejszej
Srednicy (od 4 do 5 mm).

WIERCENIE W DREWNIE

Rozpocznij wiercenie przy matej predkosci
obrotowej i stopniowo zwigksz jg do maksymalnej,
wywierajgc przy tym odpowiednio silny nacisk
na wiertto. Do wiercenia otworéw w drewnie
mozna wykorzystywac te same wiertta spiralne,
co do metalu. Mogg sie one jednak przegrzewacé
i dlatego od czasu do czasu wyciggaj wiertto

z drewna, by usung¢ zwierciny z wierconego
otworu. Przy wierceniu otworow w materiatach,
ktore tatwo odpryskujg lub pekaja, podtdz
drewniany klocek pod przedmiot obrabiany.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczajg

sie duzg trwatoscig uzytkowg i prawie nie
wymagajg konserwacji. Jednak warunkiem ciagtej,
bezawaryjnej pracy jest ich regularne czyszczenie.

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
lub naprawy wytacz wiertarke

i wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Sprawdz, czy wytgcznik
Jest wytgczony. Niezamierzone
zatgczenie wiertarki moze doprowadzic¢
do wypadku.

Szczotki weglowe silnika

Firma DEWALT stosuje wysokiej jakosci
szczotkotrzymacze, ktére automatycznie
zatrzymujg wiertarke w razie zuzycia szczotek
weglowych. W ten sposob unika sie powaznego
uszkodzenia silnika. Nowe szczotki weglowe
mozna naby¢ w autoryzowanych warsztatach
serwisowych firmy DEWALT. Zawsze stosuj tylko
oryginalne czesci zamienne.

O

]

Smarowanie

Wiertarka nie wymaga zadnego dodatkowego
smarowania.

N

Czyszczenie

OSTRZEZENIE: Gdyby w obszarze
A szczelin wentylacyjnych zgromadzit

sie brud, wydmuchaj go suchym,

sprezonym powietrzem. Przy tej

czynnoSci zatdz okulary ochronne

i maske przeciwpytowa.

OSTRZEZENIE: Do czyszczenia
A niemetalowych elementow
elektronarzedzia nie uzywaj
rozpuszczalnikow ani agresywnych
chemikaliow. Chemikalia mogg
ostabi¢ materiat, z ktorego wykonano
wspomniane elementy. Uzyj do
tego celu szmaty zwilzonej wodg
z tagodnym mydtem. Uwazaj, by do
wnetrza obudowy nie przedostata
sie jakas$ ciecz. zadnego elementu
wiertarki nie zanurzaj w wodzie.

Dostepne akcesoria

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria
innych producentow nie zostaty
przetestowane przez firme DEWALT
pod wzgledem przydatnosci do
tej wiertarki, ich uzycie moze by¢
niebezpieczne. By nie narazac sie na
doznanie urazu ciata, stosuj wytgcznie
oryginalne wyposazenie dodatkowe.
UWAGA: By zmniejszy¢
niebezpieczenstwo doznania urazu,
stosuj narzedzia robocze o wymiarach
niewiekszych, niz okreslone w danych
technicznych

By uzyskac wiecej informacji na temat wiasciwych

akcesoridow, zwro¢ sie do swojego dilera.

Ochrona srodowiska

)5

Selektywna zbidrka odpadow. Wyrobu
tego nie wolno wyrzucac do
normalnych smieci z gospodarstw
domowych.

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony
zastgpi¢ wyréb DEWALT nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj go do
Smieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj
do specjalistycznego zaktadu utylizacji odpaddw.
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@ Dzieki selektywnej zbidrce zuzytych
wyrobow i opakowan niektore
%@ materiaty mogg by¢ odzyskane
i ponownie wykorzystane. W ten
sposoéb chroni sie srodowisko

naturalne i zmniejsza popyt na
surowce.

Stosuj sie do lokalnych przepisow, jezeli wymagajg
one oddawania zuzytych elektrycznych urzgdzen
powszechnego uzytku do specjalnych punktéw
zbiorczych lub zobowigzujg sprzedawcéw do
przyjmowania ich przy zakupie nowego wyrobu.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzgdzenia i utylizuje
je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. By
skorzystac z tej ustugi, oddaj zuzyty sprzet do
autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktéry
prowadzi zbiérke w naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT, ktére
udzielajg informacji o warsztatach serwisowych.
Ich liste znajdziesz takze w Internecie pod
adresem: www.2helpU.com.
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DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo wysokg
jakos¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki
gwarancyjne. Niniejsze warunki gwarancji nie pomniej-
szajg praw klienta wynikajgcych z polskich regulacji
ustawowych lecz sg ich uzupetnieniem. Gwarancja jest
wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskie;.

DEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instrukcji
obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe wyposa-
zenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona oddzielna
karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu podlegajgce
naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyj-
nym reklamowanego produktu oraz fgcznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka,
jak w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urza-
dzenia (wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych
czesci) w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego wraz z poprawnie wypetniong
Kartg Gwarancyjng i waznym paragonem zakupu
(lub kopig faktury) oraz szczego6towym opisem
uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
za posrednictwem punktu sprzedazy wraz z doku-
mentami wymienionymi powyze;.

5. Koszty wysyiki do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane
z zapewnieniem bezpiecznego opakowania,
ubezpieczeniem i innym ryzykiem ponosi Klient.
W przypadku odrzucenia roszczenia gwarancyj-
nego, produkt jest odsytany do miejsca nadania
na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez
Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢ wy-
dtuzony o czas niezbedny do importu niezbednych
czesci zamiennych.

zst00158632 - 28-07-2011

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie,
ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez
dokonywania naprawy.

8. Ole taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢
wydany nowy produkt o nie gorszych parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnosnie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
niewtasciwym uzytkowaniem lub uzywaniem pro-
duktu niezgodnie z przeznaczeniem, instrukcjg
obstugi lub przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowa-
ne przecigzaniem narzedzia, ktére prowadzi do
uszkodzen silnika, przektadni lub innych elemen-
téw a takze stosowaniem osprzetu innego niz
zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane
nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych klesk
zywiotowych, nieprzewidzianych wypadkéw, ko-
rozji, normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez
innych czynnikdw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urzgdzenia
oraz elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaz-
nien ani gwarancji innych niz okreslone w karcie
gwarancyjnej. W szczegolnosci nie obejmujag
prawa klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wylgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawniehn kupujgcego wynikajgcych
Z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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: : Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
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Podpis




<D

Adresy servisu

Band Servis

Turkova 5b

CZ-149 00 Praha 4

Tel.: 00420 261 009 772
Fax: 00420 261 009 784

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kdzponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thoékaly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(¢ Dokumentace zaruéni opravy

CHD A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakdzky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas Uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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